CAIET DE SARCINI
ARHITECTURA

Legislatie

La executarea lucrarilor de constructie se vor respecta prevederile cuprinse in piesele scrise si
piesele desenate ce fac obiectul prezentului proiect, cu toate specificatiile cuprinse in volumele de
proiect tehnic si detalii de executie intocmite de firmele de specialitate, precum si prevederile cuprinse
in legislatia in vigoare: normativele, prescriptiile si standardele actuale.

Enumeram principalele legi, normative care trebuie avute in vedere la executarea constructiilor

in conformitate cu legislatia romaneasca:

- Legea nr. 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de constructii, modificatd si
completata prin Legea nr. 125/1996, Legea nr. 453/2001, Legea nr. 401/2003 si Legea
199/2004 (republicata in MOR — Partea |, nr.933/13.10.2004, modificata si completata
ulterior prin OG nr. 122/2004 pentru modificarea art.4 din Legea 50/1991), Legea 199/2005,
Legea 52/2006 si Legea 376/2006;

- Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu modificarile si completarile ulterioare
(Legea 587/2002);

- HGR nr. 766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructii
(regulamente privind: activitatea de metrologie in constructii; conducerea si asigurarea
calitatii in constructii; stabilirea categoriei de importanta a constructiilor; urmarirea
comportarii Tn exploatare; interventiile in timp si postutilizarea constructiilor; agrementul
tehnic pentru produse, procedee si echipamente noi in constructii; autorizarea si acreditarea
laboratoarelor de analize si incercari Tn constructii; certificarea de conformitate a calitatii
produselor folosite n constructii);

- HGR 273/1994 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii si
instalatii aferente acestora, modificata si completata prin HGR nr. 940/2006;

- HGR 925/1995 pentru aprobarea Regulamentului de verificare si expertizare tehnica de
calitate a proiectelor, a executiei lucrarilor si constructiilor;

- P 130-1999 — Normativ privind urmarirea comportarii in timp a constructiilor;

- alte normative specifice realizarii lucrarilor de constructie;

Sistemul calitatii

Sistemul calitatii va fi aplicat avand in vedere categoria de importanta a constructiei ce se
realizeaza: clasa Ill — constructii de importanta normald conform “Claselor de importanta” P100/2006,
categoria de importantd “C” — conform HG 261/1992, conform regulamentelor si procedurilor de
aplicare a fiecarei componente a sistemului.

Sistemul calitatii se va asigura in conformitate cu prevederile cuprinse in Legea nr.10/1995 art.9:

- respectarea reglementarilor tehnice in constructii;

- calitatea produselor in conformitate cu prevederile caietelor de sarcini si a normativelor
specifice;

- verificarea proiectelor, a executiei si expertizarea, dupa caz, a unor lucrari;

- conducerea si asigurarea calitatii executiei printr-un sistem propriu de calitate — responsabili
tehnici atestati;

- verificarea lucrarilor specifice prin laboratoare de analiza si incercari autorizate;

- activitatea metrologica in constructii;

- receptia si urmarirea lucrarilor in conformitate cu “Graficul de urmarire a lucrarilor de executie”
si respectiv Hotararea Guvernului nr. 273/1994 privind Regulamentul de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora. Executantul va efectua convocarea factorilor care
trebuie sa participe la verificarea lucrarilor ajunse n faze determinante ale executiei si va asigura
conditiile necesare efectuarii acestora, in scopul obtinerii acordului de continuare a lucrarilor;

- comportarea in exploatare si interventii in timp;

- postulizarea constructiilor;



- controlul de stat al calitatii in constructii.

La executarea lucrdrilor se vor respecta prevederile din standardele si normativele in vigoare si
prevederile din prezentul caiet de sarcini , precum si prevederile Legii nr. 10/1995. Data fiind amploarea
lucrarii, beneficiarul va asigura verificarea executiei corecte a lucrarilor printr-un diriginte de santier,
conform prevederilor Legii nr. 10/1995, art. 21 alin. d).

Executantul va proba prin laboratorul sdu de santier, sau prin colaborare cu unitati specializate,
incercari si determinari rezultate din prevederile legale Th domeniu, precum si cele ce rezulta din aplicarea
prezentului caiet de sarcini.

Executantul este obligat sa t{ina evidenta zilnica a conditiilor de turnare a betoanelor, a probelor
prelevate si a rezultatelor obtinute.

Executantul este obligat sa efectueze, la cererea dirigintelui de santier, verificari suplimentare fata
de prevederile prezentului caiet de sarcini.

Executantul este obligat sa asigure adoptarea masurilor tehnologice si organizatorice care sa
conduca la respectarea stricta a prevederilor proiectului si a caietului de sarcini.

Tn cazul in care se vor constata abateri de la prezentul caiet de sarcini, dirigintele de santier va
dispune intreruperea executiei lucrarilor si luarea masurilor de remediere.

Lucrarile de betonare nu se vor executa sub temperatura de + 5°C.

Lucrarile de sudura nu se vor executa sub temperatura de +5°C, decat cu asigurarea unor conditii de
incalzire locala care sa confere un microclimat adecvat.

Executantul va asigura nivelul de calitate corespunzator prin respectarea  standardelor,
normativelor si prescriptiilor specifice lucrarilor realizate si va sesiza orice problema aparuta factorilor
implicati (beneficiar, proiectant, ICS etc).

Toate materialele puse in opera vor avea certificarea calitatii produselor folosite, prin grija
producatorului in conformitate cu metodologia si procedurile stabilite de lege, conform HG nr. 102 din
30.01.2003 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii si vor fi
prezentate mostre, certificate de calitate si agremente, inclusiv documentatiile specifice care au stat la
baza eliberarii acestora, conform Ordin MLPTL 91/1902/2003.

Executantul va utiliza Tn executie numai produsele si procedeele prevazute in proiect, certificate
sau pentru care exista agremente tehnice, va gestiona probele martor. Orice inlocuire de material se va
face numai pe baza solutiilor stabilite de proiectanti cu acordul investitorului.

Toate neconformitatile, defectele si neconcordantele aparute in fazele de executie vor fi
rezolvate numai pe baza solutiilor agreate si insusite de proiectant cu acordul investitorului.

Precizari specifice pe tipuri de lucrari

Proiectul de arhitectura cuprinde piese desenate si piese scrise aferente. Toate cotele de nivel sunt
raportate la cota £ 0,00 a obiectului de baza, cota care reprezinta cota pardoselii finite a cladirii.

Cap. I. — ZIDARII,

Cap. Il. — PERETI DE COMPARTIMENTARE DIN GIPS-CARTON,

Cap.lll. —HIDROIZOLATII,

Cap.IV. —-TERMOIZOLATII,

Cap. V. —TENCUIELI,

Cap. VL. — PARDOSELI,

Cap. VIl. —PLACAIE,

Cap. — ZUGRAVELI SI VOPSITORII,
VIII.

Cap.IX. —TAVANE GIPSCARTON,
Cap.X. —TAMPLARIE,

Cap.Xl.  —INVELITORI



Cap. |. — ZIDARII,

Art. 1. DOMENIU DE APLICARE

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile tehnice generale de calitate privind atat executarea, control
calitatii si receptia lucrarilor de zidarii, cat si a lucrarilor conexe. La executia lucrarilor se vor
respecta standardele si normativele precizate in prezentul caiet de sarcini tinand cont de
noile revizuiri in vigoare de la data executiei lucrarilor.

Art. 2. PREVEDERI GENERALE

Prevederile acestui caiet de sarcini se refera la executia: - peretilor structurali si nestructurali
in cazul sistemului structural pe zidarie structurala nearmata, zidarie structurala confinata,
zidarie confinata si armata in rosturile orizontale; - peretilor structurali si nestructurali in
cazul sistemului structural in cadre de beton armat. La executarea lucrarilor de zidarie se vor
respecta prevederile din CR6- 2006, Cod de proiectare pentru structuri de zidarie, cap. 8 si
cap. 9.

Art. 3. MATERIALE

3.1. Elemente pentru zidarie din argila arsa

Caramizi si blocuri ceramice conforme cu SR EN 771- 1:2003 si SR EN 771-1/A1:2005,
dupd cum urmeaza:

- caramizi ceramice pline: (240x115x63), element clasa |, HD;

- caramizi ceramice pline cu goluri de uscare: (240x115x63), element clasa |, HD;

- caramida eficienta: (240x115x88), element clasa |, HD;

- blocuri ceramice cu goluri verticale: (290x240x138), (290x240x188), (290x240x238),
(365x180x138), (365x180x188), (290x240x238), (365x240x238), elemente clasa |, LD;
- blocuri ceramice cu goluri verticale si locas de mortar: (375x250x238), (250x300x238),
elemente clasa |, LD;

- blocuri ceramice cu goluri verticale si nut si feder: (500x200x238), (500x115x238),
elemente clasa |, LD;

- blocuri ceramice cu goluri orizontale (290x240x138), element clasa |, LD.

3.2. Mortar
Mortarul utilizat va fi mortar pentru ziddrie pentru utilizare generald. Tn cazul mortarelor pentru zidarie

preparate pe santier se vor respecta cerintele normativului C17-82 si ale standardului SR EN 998- 2:2004.
poate utiliza mortar de ciment-var-nisip sau mortar de ciment-nisip.

Tn cazul mortarelor pentru zidarie de tip industrial, semifabricate, insicuite, vor fi fabricate

conform normativului SR EN 998-2:2004. Marca minima a mortarului in cazul zidariilor

structurale va fi M5.

3.3. Beton
Tn cazul zid&riei structurale, betonul este folosit pentru realizarea de: - elemente de confinare a zidariei:

stalpisori, centuri; - plansee, scari, rigle de cuplare (buiandrugi), fundatii sau pereti la subsoluri. Betonul
folosit trebuie sa respecte prevederile Codului de practica pentru executarea lucrarilor de beton NE 012-
1:2007, Codului de proiectare pentru structuri din zidarie CR6:2006 si Codului de proiectare seismic
P100:2006.

Marcile minime ale betonului, in functie de elementul in care se utilizeaza vor fi:

- elemente de confinare: C12/15;

- plansee, scari: C12/15;



- rigle de cuplare: C12/15;
- pardoseli: C8/10;

- pereti la subsol: C8/10;

- fundatii: (continue) C8/10

3.4. Otel-beton

n cazul zid&riei structurale, otel-betonul este folosit pentru realizarea armaturilor in cazul:
- elementelor de confinare: stalpisori, centuri;

- plansee, scari;

- pardoseli;

- peretilor la subsol;

Se vor folosi armaturi de tip OB37, PC52 si STNB. Documentul normativ de referinta pentru
aceste armaturi este STAS 10107/0-90.

3.5. Apa

Se vor respecta prevederile documentului de referinta SR EN 1008:2003

Art. 4. EXECUTIA ZIDARIILOR
Toate materialele care se refera la executarea zidariei se vor pune in opera numai dupa ce

controlul tehnic al lucrarii a verificat cad ele corespund cu prevederile proiectului si cu
prescriptiile tehnice privind calitatea (dimensiuni, marca, clasa caramizilor, iar pentru mortar —
marca, consistenta, agregate).

1.Livrare, depozitare, manipulare
Pe durata transportului se iau masuri de pastrare a integritatii produselor. Transportul se va

face doar pe paleti. Se interzice descarcarea prin aruncare sau basculare.

Asezarea caramizilor in mijloacele de transport se va face in randuri stranse, bine impanate

. Paletii cu produse se depoziteaza pe suprafete plane, solide si drenate si se stivuiesc pe maxim
3 randuri. Folia contractibila rezista la radiatiile UV maxim 6 luni.

2.Executia lucrarilor

Operatiuni pregatitoare

- suprafata suport va trebui sa fie neteda, cu deniveladri de maxim 5 mm care vor trebui
corectate local cu mortar marca M10;

- se va verifica si asigura ca stratul suport sa fie curat, fara resturi de materiale, praf, s.a.;

- in cazul realizarii zidariei peste soclu sau peste pardoseala se va realiza pe stratul suport o
hidroizolatie, conform cu prevederile proiectului;

- se va verifica si asigura trasarea corecta a pozitiei zidului;

- executia zidariei si peretilor va incepe doar dupa ce s-a verificat existenta proceselor verbale,
de lucrari ascunse care sa ateste ca suportul peste care se executa zidaria corespunde
prevederilor proiectului si prescriptiilor tehnice respective;

- lucrarile de zidarie se vor efectua Tnaintea lucrarilor de pardoseli si de tencuire a tavanelor.



Executia

- Tnainte de punerea in opera, elementele pentru zidarie din argila arsa se vor uda bine cu ap3,
fie prin udarea in stiva cu ajutorul unui furtun, fie prin imersarea bucata cu bucata intr-un
recipient cu apa;

- consistenta mortarului determinata cu conul etalon va fi pentru zidaria de caramizi pline de
8...13 cm, iar pentru zidaria din caramizi si blocuri cu goluri verticale va fi de 7...8 cm;

- rosturile orizontale si verticale vor fi bine umplute cu mortar, pe toata grosimea zidului,
l[asandu-se neumplut numai 1-1,5 cm de la fetele zidului in vederea unei perfecte aderente a
tencuielii

- rosturile verticale vor fi tesute cu suprapunerea caramizilor pe minimum % de caramida in
lungul zidului sau cel putin 100 mm n cazul blocurilor ceramice de dimensiuni mari;

- grosimea rosturilor orizontale (intre doua caramizi suprapuse) va fi de 12 mm si a celor
verticale (intre doua caramizi alaturate) de 10 mm;

- intreruperea zidariei se va face in trepte si exclude intreruperea

in strepi;

- la zidaria de blocuri ceramice se folosesc la intersectii, ramificatii si colturi jumatati sau
fractiuni de caramida. Acestea se obtin doar prin taierea unui bloc ceramic cu polizorul
unghiular.

- Inadltimea zidariei realizata intr-un schimb va fi limitata, astfel incat sa se evite pierderea
stabilitatii acesteia si supraincarcarea mortarului proaspat.

Pentru determinarea inaltimii maxime a zidariei executate intr-un schimb vor fi luate in
considerare grosimea zidariei, tipul mortarului, forma si densitatea corpurilor de zidarie si
gradul de expunere la vant;

- in cazul zidariilor structurale Thainte de executia zidadriei se monteaza carcasele de armatura a
stalpisorilor conform proiectului, iar pe parcursul executiei ziddriei se monteaza in rosturi barele
orizontale de legatura, daca acestea sunt prevazute, conform proiectului;

- inainte de executarea zidariei de umplutura, pe suprafetele de contact dintre stalpi si zidarie
se va aplica un sprit de mortar, iar rostul vertical dintre zidarie si elementul de structura va fi
umplut complet cu mortar;

- de asemenea, se vor prevedea mustati de legatura intre stalpi si zidaria de umplutura conform
proiectului de executie;

- la nivelul grinzilor si planseelor zidaria va fi bine Tmpanata si ancorata

Abateri limita fata de dimensiunile stabilite prin proiect privind:

Denumirea caracteristicilor Abateri limita (mm)
Dimensiunile zidurilor
la grosimea de executie a. ziduri cu grosimea <63 mm 3
a zidariilor b. ziduri cu grosimea de 90 mm 14
c. ziduri cu grosimea de 115 mm t3
d. ziduri cu grosimea de 140 mm +4, -6
e. ziduri cu grosimea de 240 mm +6, -8



f. ziduri cu grosimea > 240 mm +10

Dimensiunea golului a.<£100 cm +10
b.> 100 cm +20, -10
Dimensiunile in plan ale
incaperilor a. cu latura incaperii < 300 cm +15
b. cu latura incaperii > 300 cm +20
Dimensiunile vertical a. pentru un etaj +20
b. pentru intreaga cladire +50, -20
Dimensiunea rosturilor
dintre caramizi a. rosturi orizontale +5, -2
b. rosturi verticale 45, -2
c. rosturi la zidarii aparente +2

Art.5. EXECUTIA STALPISORILOR
Stalpisorii se realizeaza din beton armat, turnat monolit in cofraje. Cofrajele sunt din lemn de

rasinoase, iar montarea lor necesita urmatoarele operatiuni:

- lucrari pregatitoare: studiere a proiectului, intocmirea documentatiei tehnologice, alegerea
tehnologiilor, asigurarea

resurselor, instruirea echipelor de lucru, verificarea lucrarilor premergatoare

- trasarea pozitiei cofrajelor;

- asigurarea stabilitatii si realizarea verticalitatii se face cu spraituri reglabile.

Tnainte de turnarea betonului, conducétorul punctului de lucru este delegat sa verifice
integritatea, stabilitatea, rezemarea, etanseitatea cofrajelor, pozitionarea si stabilitatea
elementelor ce vor fi inglobate in beton

Armarea betonului

Se executa cu carcase asamblate din bare verticale si etrieri legati pe toata inaltimea, cu
exceptia zonei de petrecere, cu mustatile scoase din nivelul inferior si a zonei nodului cu grinda
unde etrierii se monteaza ulterior.

1. Reguli generale
- inaintea taierii barelor se face curatirea si indreptarea barelor, inclusiv indepartarea ruginii

neaderente prin ciocanire si a celei aderente prin frecare cu peria de sarma. Reducerea sectiunii
barelor nu trebuie sa depaseasca 0,5 mm la barele cu diametrul mai mic de 25 mm;

- fasonarea barelor si confectionarea carcaselor se face conform proiectului;

- legarea armaturilor se face cu 2 fire de sarma de 1-1,5 mm pentru toate incrucisarile barelor si
la colturile etrierilor;

- montarea carcaselor se face de regula cu ajutorul mijloacelor

mecanice. Elementul de cofraj trebuie sa fie deschis si zona curatata iar asezarea trebuie facuta
cu grija pentru a nu deforma carcasa sau cofrajul;

- se leaga la partea de jos cu mustatile scoase din stalpisorul de la nivelul inferior, sau cu
mustatile din fundatii, se coboara etrierii si se leaga pe zona de suprapunere a barelor;



- se verifica armarea, se monteaza distantierii (1 buc/m) si se inchide cofrajul.

2.Precizari suplimentare
- fasonarea armaturilor se face numai la temperaturi pozitive;

- inlocuirea armaturilor se face numai cu avizul proiectantului,cu bare avand sectiune
echivalenta, respectand fasonarea si distanta dintre bare;

- la terminarea montarii se face verificarea armaturilor din urmatoarele puncte de vedere:
a. numarul, diametrul, calitatea si pozitia barelor;

b. lungimile de petrecere la innadiri;

c. dispozitivele de mentinere a pozitiei armaturilor, acoperirea cu beton si fixarea pieselor
inglobate;

- se vor respecta normele de protectia muncii si de prevenire a incendiilor, prevazute in
prescriptiile in vigoare;

- se vor utiliza materiale, unelte, scule, dispozitive si utilaje corespunzatoare, materialele si
echipamentul de protectie prevazut.

Executarea lucrarilor de betonare
Prepararea si transportul betonului se face corespunzator precizarilor din NE 012-2007.

Pregatirea turnarii betonului are in vedere urmatoarele aspecte:

- asigurarea cotelor, verticalitatii si planeitatii cofrajelor si realizarea masurilor pentru
mentinerea formei, rezistentei si stabilitatea lor;

- verificarea elementelor realizate anterior si pregatirea suprafetelor ce vin in contact cu
betonul nou turnat;

- aprovizionarea si pregatirea utilajelor de punere in opera a betonului si de compactare.

Reguli generale de betonare
Betonarea va fi condusa de maistrul sau seful punctului de lucru.

Se va verifica betonul livrat sa corespunda conditiilor de calitate prevazute in proiect si
prescriptii.

Betonul trebuie pus in opera in maxim 15 minute si fara intrerupere pentru intregul stalp, pana
la cota prevazuta.

La turnarea betonului se va avea in vedere:

- indltimea de cadere libera a betonului nu trebuie sa depaseasca

1,0 m si este necesar sa fie raspandit uniform, in straturi de 30-40 cm grosime;

- se va evita deplasarea sau miscarea cofrajelor si armaturilor;

- se asigura umplerea completa a sectiunii cu beton prin indesare laterala cu sipci sau vergele de
otel, concomitent cu vibrarea lui;

- circulatia muncitorilor se face numai pe punti speciale, fiind interzisa circulatia pe armaturi sau
cofraje;

- compactarea betonului se face cu vibratoare omologate, alegerea lor fiind conditionata si de
dimensiunile elementului si distanta dintre bare;

- durata de vibrare: minim 5 secunde, maxim 30 secunde;

- semnele termindrii vibrarii sunt: betonul nu se mai taseaza, suprafata devine plana si lucioasa



si nu mai apar bule de aer la suprafata betonului;
- grosimea stratului de beton supus vibrarii va avea maxim % din lungimea buteliei;
- lucrabilitatea betoanelor supuse vibrarii mecanice trebuie sa fie L3 sau L4.

Rosturi de lucru
- se evita rost de lucru pe inaltimea stalpului pe un nivel;
- se accepta rosturi de lucru sub grinzile de la plansee si deasupra planseului;
- durata maxima a intreruperilor de betonare pentru care nu sunt necesare masuri special
este de 1,5 ore de la turnarea anterioara a betonului;
- pentru o intrerupere mai mare, reluarea turnarii poate fi facuta in urmatoarele conditii:
a. dupd ce betonul a atins o rezistenta de 1,2 N/mm?;
b. dupa pregatirea suprafetelor betonului turnat prin spargerea betonului necompactat si a
pojghitei de lapte de ciment, apoi spalare cu apa.
Tratarea betonului dupa turnare
Se va asigura mentinerea umiditatii betonului minim 7 zile dupa turnare, protejand suprafetele
libere prin acoperire si stropire.
Executarea lucrarilor de beton pe timp friguros
Se vor respecta prevederile normativelor C16-83 si NE 012-2007.
Decofrarea stalpilor:
- se face la atingerea rezistentei de minim 2,5 N/mm?;
- desfacerea cofrajului se face treptat si fara socuri;
- decofrarea se va face astfel incat sa se evite preluarea brusca a incarcarilor de catre elemente
ce se decofreazad, ruperea muchiilor betonului sau degradarea materialului cofrajelor si
sustinerilor.
Controlul si receptia lucrarilor de cofraje
Dupa decofrare, executantul are obligatia de a proceda la o examinare amanuntita a tuturor
partilor de structurd precum si remedierea defectelor constatate. in cazul defectiunilor
constatate din vina cofrajului (scurgeri, cedari, bavuri) remedierile sau modificarile pot fi
facute numai cu aprobarea proiectantului.
Art. 6. PROTECTIA ZIDARIEI NOU EXECUTATE
Zidariile nou executate vor fi protejate impotriva degradarilor mecanice (socuri, vibratii, etc.) si

a efectelor climatice (ploaie, insorire, vant, inghet, etc).

Zidaria nou executata va fi protejata la partea superioara pentru prevenirea spaldrii mortarului
din rosturi de catre apele pluviale, pentru a impiedica iesirea varului din mortar (eflorescenta) si
pentru a preveni degradarea materialelor care nu sunt rezistente la apa.

Pentru zidaria nou executata nu este permisa uscarea rapida.

Tn acest scop trebuie luate masurile corespunzitoare pentru a mentine o umiditate suficienta
pana cand zidadria va avea o rezistenta corespunzatoare, in special in conditii nefavorabile, cum
ar umiditate scazutd, temperaturi inalte si/sau curenti de aer puternici.

Zidaria nou executata nu va fi supusa incarcarilor decat dupa atingerea unei rezistente
corespunzatoare pentru a putea suporta incarcarea fara degradari sau tasari.

Umplutura din spatele unui zid de sprijin din zidarie nu se va face decat dupa ce zidaria
peretelui este capabila sa preia impingerile rezultate din operatia de umplere, tinand seama de
fortele datorate compactarii sau vibratilor.

Art. 7. CONTROLUL EXECUTIEI LUCRARILOR
Verificarea calitatii executiei zidariilor consta din urmatoarele:



- prin masuratori la fiecare zid se va verifica daca rosturile verticale sunt tesute la fiecare rand;
- se vor verifica grosimile rosturilor verticale si orizontale prin

masurarea a 5-20 de rosturi la fiecare zid;

- vizual se va verifica in toate zidurile daca toate rosturile verticale si orizontale sunt umplute cu
mortar;

- orizontalitatea randurilor de zidarie se va verifica cu ajutorul furtunului de nivel si a
dreptarului pe cant la toate zidurile;

- modul de realizare a legaturilor zidariilor se va verifica la toate colturile, ramificatiile si
intersectiile;

- grosimea zidariilor se va verifica la fiecare zid in parte. Masurarea grosimii se face la 3 inaltimi
sau puncte diferite ale zidului;

- verticalitatea zidariei, a suprafetelor si a muchiilor, se verifica cu ajutorul firului de plumb,
verificarea se face in cate 3 puncte pe inaltime la fiecare zid;

- planeitatea suprafetelor si rectiliniaritatea muchiilor se va verifica prin aplicarea pe suprafata
zidului a unui dreptar. Verificarea se face la toate zidurile;

- lungimea si Tnaltimea tuturor zidurilor, dimensiunilor golurilor si ale plinurilor dintre goluri se
verifica prin masurare direct cu ruleta.

La zidaria de umplutura se va verifica:
- daca ancorarea zidariei de stalpi si pereti structurali s-a executat conform prevederilor

proiectului in ceea ce priveste diametrele si numarul de bare de ancorare sau dimensiunile
platbandelor, sectiunilor in care se face ancorarea, modul de fixare a ancorajelor a elementelor
din beton armat

- se va verifica vizual daca zidaria a fost bine impanata intre plansee, iar rosturile verticale dintre
zidarie si stalpi sau pereti structurali sunt umplute complet cu mortar;

- se va verifica daca suprafetele stalpilor sau peretilor structurali din beton armat care vin in
contact cu zidaria s-au amorsat cu mortar de ciment.

Verificarile scriptice constau in examinarea existentei si analizarea continutului proceselor
verbale de lucrari ascunse, a certificatelor de calitate, a eventualelor buletine de incercare sau a
actelor incheiate cu comisia de receptie si a modului de realizare a remedierilor, precum si a
dispozitiilor de santier date de beneficiar, proiectant sau organele de control.

Art. 8. RECEPTIA LUCRARILOR
La receptia constructiilor de zidarie se vor preciza urmatoarele:

- daca materialele si piesele intrebuintate corespund celor precizate n proiect;

- daca dimensiunile elementelor de constructie executate corespund celor din proiect;

- daca nu s-au ivit defecte din cauza tasarilor;

- daca s-au lasat golurile si santurile pentru conductele de apa, canalizare, incalzire,
prevazute in proiect;

- verticalitatea zidurilor, stalpilor si golurilor;

- centrarea stalpilor, precum si a grinzilor principale si secundare pe stalpi si ziduri;

- calitatea suprafetei peretilor de fatada netencuiti;

- legatura dintre zidaria de umplutura si elementele scheletului.

Comisia de receptie constituita la terminarea lucrarilor aferente obiectului procedeaza la



verificarea scriptica si directa prin sondaje privind dimensiunile, planeitatea, verticalitatea
zidariilor si peretilor si dimensiunilor golurilor.

n cazul in care o parte din rezultate sunt nesatisficitoare se va dubla numarul verificarilor.
V1) STANDARDE, NORMATIVE SI PRESCRIPTII CE TREBUIE RESPECTATE:

STAS 5185/1-2-86 Caramizi si blocuri cu goluri verticale;

SREN 771-1:2011 Caramizi pline presate pe cale umeda;

C17-82 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si
tencuiala;

Normativ C107/2005 "Normativ privind calculul termotehnic al elementelor de constructie ale
cladirilor"

P100-1/2006 "Cod de proiectare seismica. Partea |: Prevederi de proiectare pentru
cladiri"

P7-2000 "Normativ privind fundarea constructiilor pe pamanturi sensibile la umezire
(proiectare, executie, expoatare)"

NP001-2000 "Cod de proiectare si executie pentru constructii fundate pe pamanturi cu
umflaturi si contractii mari"

CR.2-1-1.1 "Cod de proiectare a constructiilor cu pereti structurali de beton armat"

STAS 10109/1-82 "Lucrari de zidarie. Calculul si alcatuirea elementelor"

Normativ NP 057 - "Normativ privind proiectarea cladirilor de locuinte pe baza cerintelor

2002 conform legii 10/1995"

Normativ C16-84 "Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si
instalatiilor aferente"

SR EN 771-1:2011 "Specificatii ale elementelor pentru zidarie. Partea 1: elemente pentru
zidarie de argila arsa" .

CR6:2006: ,Cod de proiectare pentru structuri din zidarie”

P100-1-1:2006: ,»,Cod de proiectare seismica-Partea |: Prevederi de proiectare pentru
cladiri

SREN 771-1:2011 “Specificatii ale elementelor pentru zidarie. Partea 1: Elemente pentru
zidarie de argila arsa.”

SREN 772 -1:2011: “METODE DE INCERCARE A ELEMENTELOR PENTRU ZIDARIE. Partea 1:
Determinarea rezistentei la compresiune.”

SR EN 998-2:2011: " Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentru zidarie.

SR EN 1996-1-1:2006:  ,Proiectarea structurilor de zidarie —Partea 1-1: Reguli generale pentru
structurile din zidarie armata si nearmata“

SR EN 1996-3:2006: ,Proiectarea structurilor din zidarie —Partea a 3-a: Metode simplificate de

/AC:2010 calcul pentru structurile din zidarie simpla“

Cap. Il. - PERETI DE COMPARTIMENTARE DIN GIPS-CARTON

Peretii de compartimentare se realizeaza din placi de gipscarton fixate cu suruburi pe o
structura metalica autoportanta. Placarile pot consta din unul pana la trei straturi.

Structura metalica este fixata de partile de constructie adiacente si reprezinta structura portanta
pentru placdri. Tn cazul placarii in mai multe straturi este asiguratd rezistenta la impact. Tn spatiul din
intervalul peretelui pot fi introduse materiale izolatoare fonic, termic si pentru cerinte de protectie
contra incendiilor, precum si instalatii (electro-sanitare).

Rosturile de dilatatie ale structurii de rezistenta trebuie preluate in realizarea peretilor cu
structurd metalicd. Tn cazul peretilor continui sunt necesare rosturi de dilatatie la distante de cca 15-20
m.

Pentru cerinte speciale se pot alcatui pereti cu schelet dublu, dispus adiacent (de ex. pentru
asigurarea unei protectii fonice suplimentare = peretele despartitor cu placare suplimentara intre
randurile de profile), sau la distanta (ex. introducerea instalatiilor = peretele pentru instalatii).

Peretele de protectie/ antiefractie: peretele de protectie este alcatuit dintr-un schelet

10



metalic placat cu 3 randuri de placi de gipscarton rezistente la foc (GKF), pe ambeleparti, si 2
randuri de tabla de otel intercalata intre placi, pe fiecare fata.

Clasa de protectie la foc : R90 - la distanta interax profile 30 cm, cu sau fara termoizolatie, lao
inaltime admisibila a peretelui max. 9,00 m. Clasa de siguranta la soc: A (conform Asociatie de asigurare
contra daunelor).

Montaj

Profilele pentru racordarea la partile adiacente ale constructiei se vor prevedea pe partea
posterioara cu chit de etansare (2 snururi) sau banda de etansare. La cerinte de protectie fonica se va
etansa cu chit de etansare; in acest caz, fasiile de etansare poroase, ca de exemplu banda de etansare,
nu sunt recomandate. in cazul in care se estimeaza sigeti ale planseelor > 10 mm se vor alctui racorduri
flexibile.

Profilele de margine se vor fixa de partile adiacente ale constructiei prin intermediul unor
mijloace corespunzatoare.
fixare de tavan si pardoseala: pas de montaj dibluri max. 80cm;
fixare de pereti: pas de montaj dibluri max. 100 cm - min. 3 puncte de fixare.
mijloace de fixare de elementele de constructie adiacente masive: suruburi cu diblu filetat;
de elemente care nu sunt masive: mijloace de ancoraj speciale potrivit materialului de constructie.
Schelet de sustinere

Montajul scheletului incepe cu fixarea pe pardoseala si planseu a profilelor de margine UW 50,
UW 75 sau UW 100 conform normei DIN EN 14195.

Montanti din profile CW50, CW75 sau CW100, la distanta interax de 60 cm, (in cazul placarilor ceramice,
pe placéari unistrat, max. 40 cm) conform normei austriece DIN EN 14195. Montantii de langa peretii
adiacenti se vor fixa de acestea.

Structurile autoportante cu schelet metalic dublu se vor rigidiza sub forma unui cadru prin
eclisarea cu placi din gipscarton de cca. 30 cm latime (la distanta de cca 60 cm).

Profilele de margine UW 100, in cazul pardoselilor si planseelor, CW 100 in cazul peretilor, se vor fixa cu
dibluri corespunzatoare. Bolturi de ancorare in cazul planseelor din beton armat si dibluri filetate in
cazul peretilor din zidarie.

Distanta de fixare de 0,5 m in cazul tavanelor, 1m in cazul peretilor (minim 3 puncte de fixare).
La o distanta interax de 30 cm, in profilele UW, orientate pe lungimea acestora, se vor dispune vertical
profile portante CW 100, fixate cu cate doua nituri oarbe din otel 23 x 8 mm.

Placare

Placare cu placi din gipscarton dispuse vertical pe inadlt{imea incdperii, la distanta de ccal cm
fatd de pardoseala bruta (placarea in 2 straturi se poate face si orizontal). Placile din gipscarton nu se
vor imbina in dreptul profilelor de sustinere a usilor. Pasul de fixare al suruburilor este de 25 cm (in cazul
placarilor in doua straturi pasul de fixare al suruburilor primului strat poate fi marit pana la 75 cm).

Stratul izolator si instalatiile se vor incorpora in spatiul gol din perete. imbinarile longitudinale
se vor dispune decalat.

Dacad indltimea peretelui este mai mare decat indltimea placilor din gipscarton, Timbinarile
orizontale se vor decala cu minim 400mm. imbinarile orizontale ale plicilor se vor arma cu banda de
armare a rosturilor. Este recomandata introducerea unui profil CW/UW in dreptul imbinarilor orizontale.
Distanta dintre suruburi la primul strat de placi va fi de 75 cm, la al doilea strat de 50 cm, la al treilea
strat de 25 cm.

Pe fiecare parte, intre straturile din placi din gipscarton se vor dispune straturi din tabla de
otel sub forma de placi sau laminata, cu grosime > 0,5 mm, toate imbinarile fiind suprapuse pe cel putin
10 cm.

Tabla din otel se va fixa cu suruburi autofiletante numai pentru pozare si in procesul de executie
al placarii acestea vor fi indepartate.

Constructie si montaj
Pereti cu schelet metalic
Fixarea placilor din gipscarton cu suruburi autofiletante
‘ Placare Fixarea placilor din gipscarton pe profilele metalice
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Adancime minima de infiletare 2 10 mm

Grosimea placii in | s<0,7mm 0,7mm<s<2,25mm

mm

12,5 TN 3,5x 25 TB 3,5x 25

2x12,5 TN 3,5x25+TN 3,5x35 TB3,5x25+TB3,5x45

3x12,5 TN35x25+TN35x35+TN35x | TB3,5x25+TB3,5x45+TB 3,5 x
55 55

Decupaje maxime in profilele CW
Profil metalic Placare Decupaje Aria decupajelor
Nr. decupaje

CW 50 mai multe straturi 1 pe profil

CW 75/ CW 100 unistrat 1 pe profil
mai multe straturi 2 pe profil

Spacluirea rosturilor

Materiale pentru prelucrarea rosturilor

Manual: pasta de umplere a rosturilor Knauf Uniflott

pasta de umplere a rosturilor Knauf Fugenfiiller Leicht cu banda de armare a rosturilor.
Mecanizat: Jointfiller-Super
spacluirea find se va executa cu pasta de finisare Finish Past0s sau pasta Knauf
Readyfix

Cu ajutorul spaclului surubelnita se aplica in rost pasta Knauf Uniflott sau similar. Dupa intarire
(cca 30minute), se indeparteaza materialul excedentar. A doua etapa de spacluire se executa cu fierul de
glet, urmarindu-se pe cat posibil o nivelare corecta.

Cu Fugenfuller Leicht Tn prima etapa se astupa sanfrenul imbinarilor si se repara suprafetele
deteriorate. Se aplica un strat de Fugenfuller Leicht. Se pozeaza banda de armare, astfel incat aceasta sa
fie ingropata in stratul de material. Se va evita formarea bulelor de aer.

Dupa intarirea materialului se repeta operatiunea de spacluire si slefuire a neregularitatilor. Se
vor spaclui si elementele de fixare ale plicilor (capetele suruburilor). in cazul placdrii cu mai multe
straturi, se vor spaclui rosturile fiecarui strat.

Cap. lll. - HIDROIZOLATII

Hidroizolatiile se vor executa in conformitate cu “Normativul pentru proiectarea si executarea
hidroizolatiilor din materiale bituminoase la lucrarile de constructii “ — C 112-86, STAS 2355/3 — 87, cu
detaliile de rezistenta la fundatii si Tn concordanta cu detaliile de arhitectura in rest.

Se va trata cu deosebita atentie executia ireprosabila a racordarilor (orizontale — verticale) unde
se prevad straturi suplimentare, realizandu-se rotunjirea scafelor.

Materialele vor fi introduse in lucrare doar dupa ce, in prealabil :

- s-a verificat de catre conducatorul tehnic al punctului de lucru daca au fost livrate cu certificate
de calitate. (Orice inlocuiri de materiale nu sunt posibile decdt cu acordul scris al beneficiarului si
al proiectantului.)

- s-a organizat depozitarea si manipularea in conditii care sa asigure pastrarea calitatii si
integritatii materialelor;

- s-au efectuat determinari, incercari prevazute de prescriptii;

- s-a verificat calitatea suportului pe care se aplica izolatia, conform instructiunilor de lucrari
ascunse

Toate verificdrile ce se efectueaza la lucrari sau parti de lucrari de izolatii, care ulterior se acopera,

se vor inscrie in procesele verbale de lucrari ascunse.

Acest capitol cuprinde lucrarile ce guverneaza izolarea hidrofuga a teraselor la cladiri, avand la
baza Normativul C112-86, avand la baza borderoul de piese desenate al lucrarii.

La executarea lucrarilor de hidroizolatii la constructii se va tine seama de urmatoarele STAS-uri si
prescriptii tehnice :
STAS 2355/1-85  Lucrdri de hidroizolatii in constructii - Terminologie
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STAS 2355/2-87 Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii. Prescriptii

generale de proiectare si executie.

STAS 2355/3-87 Hidroizolatii din materiale bituminoase la terase si acoperisuri. Prescriptii generale

de proiectare si executie.

STAS 3303/2-88 Pantele invelitorilor.
Normativ C112- Pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la

86

lucrarile de constructii

MATERIALE $SI STANDARDE CE TREBUIE RESPECTATE
Materialele alese trebuie sa corespunda tehnic si calitativ dupa cum urmeaza:

Cartoane bitumate tip CA300; CA400 conform standard SR 138:94.

Tmpaslituri din fibre din sticld bitumate tip 1A1100; IB1200 si IBP1200, conform standard SR
7916:96.

Panza bitumata tip PI50, PI140, PA55, PA45 conform standard SR 1046:97.

Terasa din fibre din sticla bitumata, placata cu folie de aluminiu tip TBAL, conform agrementului
tehnic al producatorului

Foi hidroizolatoare din straturi multiple, lipite cu flacara, conform agrementului tehnic al
produsului.

Bitum pentru lucrari de hidroizolatii tip H68/75 si H80/90 conform STAS 7064-78.

Bitum cu adaos de cauciuc tip SAC 95/105, conform STAS 10546-76.

Solutie de bitum tip CITOM, conform STAS 6800-91.

Emulsie bituminoasa cationica, conform SR 8877-1:2007

Emulsie bituminoasa anionica, conform STAS 11342-79

Chit din suspensie de bitum filerizat (CELOCHIT) conform STAS 661-71

Materialele auxiliare ca: filer de calcar, tabla de plumb, tabla zincata, hartie KRAFT, guri de
scurgere, impaslitura din fibre de sticla nebitumata, etc., vor trebui sa corespunda din punct de
vedere calitativ standardelor de fabricatie sau agrementelor tehnice aferente fiecarui material.
Agrementele tehnice pentru produse noi de materiale hidroizolante.

EXECUTIA LUCRARILOR

Lucrarile de hidroizolare la cald, se vor executa la temperaturi peste 5°C, fiind interzisa executia
acestora pe ploaie sau burnita.

La lucrdrile executate pe timp friguros se vor respecta prevederile din “Normativul pentru
realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii aferente” C16-84.

Temperatura masticului de bitum in cazan, nu va depasi 200°C iar in momentul lipirii straturilor
va fi cuprinsa intre 160-200°C.

Suprafetele suport pentru aplicarea stratului de difuzie a barierei contra vaporilor sau a
hidroizolatiei se verificd si se controleaza daca corespund STAS 2355/3-87. Suprafata suport a
stratului de difuzie si a hidroizolatiei trebuie sa fie curata, neteda si denivelari mai mari de 5 mm
verificate Tn toate directiile cu dreptarul de 3 m. Deniveladrile mai mari de 5 mm se vor corecta cu
sapa sau mortar de ciment.

Straturile hidroizolante vor fi aplicate incepand de la streasina sau gurile de scurgere, astfel ca
suprapunerile sa fie realizate in sensul de scurgere a apelor, suprapuneri ce vor fi de 7-10 cm si
se vor presa cu canciocul cald, netezindu-se si curatindu-se excesul de mastic de bitum refulat
pe margini.

Al doilea si-al treilea strat hidroizolant se vor aplica in mod asemanator, cu decalari intre
suprapunerile foilor, prin lipirea la marginea acoperisului a unei fasii de 50 cm latime la
hidroizolatiile in doua straturi si de 33 cm la hidroizolatia din mai multe straturi.

Hidroizolatia la elementele verticale: atice, reborduri, ventilatii, cosuri, etc., se va executa cu fasii
croite la dimensiunile respective prin derulare pe stratul de mastic de bitum cald de jos in sus. La
scafe suprapunerile cu straturile hidroizolatiei orizontale se vor realiza in trepte, fiind de 20 cm.
La atice pana la 60 cm inaltime hidroizolatiei se va intoarce pe partea orizontala a aticului 12 cm,
iar in cazul unor elemente verticale mai inalte se va ridica 30 cm si se va ancora sau prinde in
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cuie sau platbanda si bolturi impuscate la distante de cca. 50 cm.
- Comunicarea stratului de difuzie cu atmosfera se va face prin prelungirea stratului de difuzie sub
sorturile de tabla la acoperisurile fara atice, iar la cele cu atice prin fasii de 50 cm latime la
distante de 1 m, iar la acoperisurile cu deschideri mai mari de 12 m se vor monta deflectoare la
fiecare 100 mp suprafata, amplasate pe coama sau in zonele cele mai inalte ale terasei.
- Racordarea hidroizolatiei la gurile de scurgere de la tavane si acoperisuri necirculabile, se va
asigura cu guler de plumb sau palnii din materiale plastice, aplicate la cald pe un strat
suplimentar din panza sau tesatura bitumata intre doua straturi de mastic de bitum.
- La lucrarile de hidroizolare monostrat cu foi bitumate tip HIDROBIT, lipite cu flacara se vor
respecta aceleasi prescriptii de executie ca la hidroizolatiile clasice cu recomandarea ca
incalzirea suprafetei de contact sa fie suficienta numai pentru topirea bitumului, fara scurgerea
acestuia.
VERIFICAREA CALITATII S| RECEPTIA HIDROIZOLATIILOR

Lucrarile de hidroizolatii, fiind lucrari ascunse, calitatea lor se va verifica Tmpreuna cu
beneficiarul pe masura executarii lor, incheindu-se proces verbal de verificare a calitatii lucrarilor ce
devin ascunse pentru suportul pe care se aplica izolatia hidrofuga si pentru straturile succesive ale
acesteia.

Pe parcursul executiei lucrarilor de izolatii hidrofuge, conform normativului C56-85 se va verifica:

- Stratul suport sa nu prezinte asperitati mai mari de 2 mm.

- Existenta rosturilor de dilatatie de 2 cm Iatime pe conturul si Tn cdmpul sapelor, la 4-5 m distanta
pe ambele directii peste termoizolatiile noi sau in vrac.

- Protejarea termoizolatiilor din polistiren cu foi bitumate sau pelicula din mortar special, sau a
straturilor de separare intre izolatiile termice si sapele de protectie ale acestora.

- Respectarea retetelor si procedeelor de preparare a materialelor pe santier (masticuri, solutii)
conform Normativului C112-86.

- Lipirea corectd a foilor hidroizolatoare, latimea de petrecere a foilor sa fie de 7-10 cm
longitudinal si 10 cm frontal, se admit 10% din foi cu petreceri de minim 5 cm longitudinal si 7
cm frontal, in cazul in care aceste valori nu sunt respectate, stratul respectiv trebuie refacut.

- Respectarea directiei de montare a foilor, pana la 20% pantd, se pot monta paralel cu streasina,
dar peste 20%panta se vor monta numai in lungul liniei de cea mai mare panta.

- Realizarea comunicadrii cu atmosfera stratului de difuzare pe sub sorturi, copertine sau
deflectoare de ventilatii.

- Protectia hidroizolatiilor la acoperisurile necirculabile executatd din vopsitorii, se va verifica
vizual continuitatea li aderenta prin frecare energice cu mana. La acoperisurile circulabile se va
verifica daca placile sunt montate pe un strat de nisip cu grosimea minima de 2 cm, daca
rosturile sunt uniforme si umplute cu mastic bituminos, daca au stabilitate la circulatie.

- Se vor verifica pantele daca au fost facute conform proiectului, daca gurile de scurgere au fost
amplasate in punctele cele mai coborate, daca sunt corespunzatoare proiectului racordurile
hidroizolatiei la reborduri si atice, la strapungeri, rosturi de dilatatie si gurile de scurgere care
trebuie sa fie prevazute cu parafrunzare si sa nu fie inundate.

- Se va verifica daca tinichigeria este executata conform proiectului, daca este bine incheiata si
fixata de constructie, verificarea facandu-se atat manual cat si prin tractiune manuala.

- La terminarea lucrarilor de hidroizolatii se va verifica frecventa si continutul actelor de
verificare fincheiate pe parcursul executdrii lucrarilor, comparandu-le cu proiectul,
prescriptiile tehnice respective si abaterile admisibile, rezultatele verificarilor consemnandu-
se n procese verbale de lucrari ascunse model.

TNTRE]'INEREA HIDROIZOLATIILOR
Pentru buna functionare a hidroizolatiilor, beneficiarul trebuie sa asigure o intretinere

permanenta pentru care se vor lua urmatoarele masuri:

- Interzicerea spargerii hidroizolatiei sau a stratului de protectie pentru executarea ulterioara de
strapungeri sau ancorari.

- Interzicerea depozitarii de obiecte sau alte amenajari pe acoperisuri sau hidroizolatii.

- Interzicerea asezarii sau montarii peste hidroizolatii de obiecte sau utilaje cu temperaturi peste
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40°C ori, a se face focul sau deversari de lichide fierbinti.

- Interzicerea unei circulatii mai intense decat permite stratul de protectie respectiv sau
schimbarii destinatiei aoperisului.

- Curatarea periodica de cel putin doua ori pe an prin maturarea pe cale umeda la inceputul
primaverii si sfarsitul toamnei.

- Curatarea zapezii si a ghetii care pot infunda gurile de scurgere si jgheaburile se va face cu
atentie cu lopeti de lemn si maturate fara a se degrada hidroizolatia.

- Beneficiarul va verifica cel putin primavara si toamna starea acoperisurilor si hidroizolatiilor
pentru a interveni cu masuri de inlaturare deteriorarilor.

- Tn perioada de garantie deficientele constatate vor fi comunicate executantului pentru a fi
remediate, numai in cazul in care nu s-au produs modificari ulterioare prelucrarii hidroizolatiei si
cand s-a facut intretinerea corespunzatoare hidroizolatiei.

- Lucrarile care se impun in urma verificarileo periodice vor fi executate numai de muncitori
specializati, pe baza constatarilor si recomandarilor ficute de un specialist. in cazul in care se
constata infiltratii care ar stanjeni functionarea normala in incaperi, sau degradari in structura
acoperisurilor, se vor lua masuri de reparatii generale pe baza de proiect care va contine si
detaliile necesare.

Cap. IV. TERMOIZOLATII

Pe parcursul executarii lucrarilor se vor avea in vedere prevederile generale descrise la capitolul
hidroizolatii.

Ca prevederi specifice, se precizeaza ca:

- termoizolatiile realizate din polistiren sa fie executate din elemente intregi sau din fractiuni
taiate in forme regulate, cu instrumente adecvate, pentru a se asigura continuitatea stratului
termoizolator

- densitatea aparentd a materialelor sa corespunda prevederilor proiectului, in limitele abaterilor
admisibile

- barierele contra vaporilor sa fie continue
Termoizolarea spatiilor s-a proiectat si se va executa cu respectarea “Normativului pentru

proiectarea si executarea lucrarilor de izolatii termice la cladiri” - C 107-97.

Lucrari de termoizolare s-au prevazut, dupa cum urmeaza :

- izolarea grinzilor de fundatie cu 5 cm de polistiren rigid

La baza acestui capitol, stau plansele tehnice aferente izolatiilor termice, din borderoul de piese
desenate a lucrarii.
PREVEDERI GENERALE

Prevederile acestui capitol se refera la toate tipurile de izolatii termice.

n cazul in care elementele de constructie nu asigurd capacitatea de izolare termicd normat3,
aceasta este completata printr-un strat prevazut special termoizolant in elementele de structura ale
elementului de constructie executat.

Izolarea termica a elementelor de constructie se realizeaza in scopul asigurarii climatului interior
impus de cerintele minimale de confort ale imobilelor, in functie de destinatia acestora.

Alegerea alcatuirii elementelor de constructii termoizolate se face pe baza dimensionarii
higrotermice in scopul realizarii:

- rezistenta la transfer termic minim necesara, a diferentei dintre temperatura aerului si
temperatura suprafetei interioare a elementului de constructie si a evitarii formarii condensului
pe suprafata acestor elemente.

- stabilitatii termice necesare, pentru limitarea oscilatiilor temperaturii pe suprafata interioara a
elementelor de constructi

- rezistenta necesara la difuzia vaporilor de apd, pentru limitarea condensarii acestora in
structura, elementelor de constructii.

- rezistenta la permeabilitatea aerului, pentru a limita diminuarea capacitatii de izolare termica,
datorita infiltratiilor de aer.
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- limitarea la minim a pierderilor de caldura prin puntile termice si a evitarii fenomenului de
condens la nivelul acestora.

La verificarea din punct de vedere termic a elementelor de constructie si a terminologiei folosita,
se va tine seama de prevederile ordinului nr. 24/N din 19.02.1997 privind aprobarea Normativelor C
107/2005 privind calculul coeficientului global de izolare termica al elementelor de constructii, al
elementelor de constructie in contact cu solul in functie de destinatia acestora.

La dimensionarea elementelor de constructii si la alegerea elementului termoizolant se va tine
seama de caracteristicile termotehnice ale materialelor de constructie publicate in Anexa A din
“Normativul privind calculul termotehnic al elementelor de constructie ale cladirilor indicativ C107/2005.
CONTROLUL CALITATII $I RECEPTIA LUCRARILOR
Tnainte de Tnceperea lucrarilor de izolatii termice se verifica:

1. certificatele de calitate pentru produse si procedee noi

2. proces verbal de primire a materialelor pe santier

3. proces verbal de verificare a lucrarilor ce devid ascunse pentru suportul pe care se aplica
izolatiile.

Se verifica daca:

- calitatea materialelor livrate si corespondenta lor cu prevederile proiectului inlocuirea unor
materiale se poate face numai cu acordul scris al beneficiarului, proiectantului si verificatorului
de proiect.

- materialele folosite inainte de punerea in opera prin masurarea dimensiunilor geometrice,
umiditatii, etc., corespund cu prevederile din normele tehnice in vigoare (standardele de
produs) neputand fi utilizate daca prezinta abateri peste cele admisibile.

- in cazul in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de
planeitate, forme, racordari, umiditate, etc., precum si montarea in prealabil a unor piese,
dispozitive sau a unor straturi de protectie, anticorozive sau bariere contra vaporilor, aceste
verificari suplimentare se vor executa inainte de inceperea lucrarilor de izolatie termica.

- conditiile de mediu

Pe parcursul executarii lucrarilor se verifica daca:

- termoizolatiile care se realizeaza din placi sau blocuri sa fie executate din elemente intregi sau
din fractiuni taiate cu scule adecvate pentru a avea forme regulate iar rosturile dintre ele sa nu
depaseasca limita admisa.

- densitatea aparenta a materialelor de baza si auxiliare ca si grosimile placilor sau blocurilor sa
corespunda prevederilor proiectului.

- deschiderea rosturilor sa fie de minim 2 mm

- nus-au produs goluri in si intre placi

- s-au respectat dimensiunile, pozitiile si formele puntilor termice prevazute in proiect

- barierele contra vaporilor sa fie continue si sa fie executate elementele de acoperire
demontabile acolo unde este cazul.

- asezarea placilor sa fie uniform, sa se respecte grosimea indicata in proiectil tehnic, si sa nu
prezinte denivelari care sa influenteze negativ calitatea straturilor de protectie a izolatiei

La terminarea lucrarilor se efectueaza receptia calitativa pe faza de lucrari in cadrul careia:
- seva examina frecventa si continutul actelor de verificare pe parcursul lucrarilor, comparandu-le
proiectul si prescriptiile tehnice respective iar abaterile sa se incadreze in prescriptiile tehnice
respective sau ale agrementului tehnic,
- se va verifica modul de executie al comunicarii cu atmosfera al termoizolatiilor prin deflectoare,
fante sau alte dispozitive prevazute in documentatia tehnica.
REGULI DE EXPLOATARE Sl TNTRE]’INERE

Pentru asigurarea eficientei termoizolatiei se va urmari periodic (primdvara si toamna) starea
hidroizolatiilor, sau a invelitorilor de orice fel, remediindu-se de indata deficientele constatate, pentru a
nu se ajunge la infiltratii de apa, in termoizolatie.

n cazul constatérii umezirii termoizolatiei se va analiza gravitatea si intinderea degradarii si se va
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inlocui suprafata deteriorata de catre muncitori specialisti.
MATERIALE TERMOIZOLANTE

La alegerea materialelor termoizolante se va tine seama de Anexa A din Normativul C 107/2005
de destinatia cladirii, a modului de utilizare si exploatare, etc., in care sunt prezentate caracteristicile
termotehnice ale materialelor de constructii.

Materialele utilizate trebuie sa corespunda tehnic si calitativ standardelor de fabricatie sau a
agrementelor tehnice obtinute pentru fiecare tip de material in parte.
STANDARDE, NORMATIVE SI PRESCRIPTII TEHNICE CE TREBUIE RESPECTATE
C107/2005 Normativ privind calculul coeficientului global de izolare termica la cladiri de locuit
C56 -85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii

aferente.

Cap. V. - TENCUIELI

Se aplica la pereti, stalpi si tavane in spatiile cu plansee de beton armat, conform Normativ NE
001-1996. Prepararea mortarului se face conform “Instructiunilor tehnice C 17-82“.

Tnceperea executdrii lucrdrilor de tencuire se va face dupd receptionarea de citre dirigintele de
santier si a sefului punctului de lucru a lucrarilor de zidarie, betoane. La inceperea lucrarilor de tencuire
vor fi terminate toate acele lucrari care sunt destinate a le proteja (invelitori, plansee etc) sau a caror
executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte pentru instalatii etc).

Tencuielile prevazute sunt driscuite fin, mortarul pentru stratul vizibil va fi preparat cu nisip fin. Se
va folosi mortar de var de ciment M 25-T in grosime de 2 cm la tavan si M 10-T la peretii interiori.
Suprafetele de beton (tavan, grinzi, stalpi) si ale zidariilor vor fi in prealabil stropite cu apa, dupa care se
va face un amorsaj prin stropire, cu sprit aplicat in grosime de 3 mm. Dupa cel putin 24 de ore de la
aplicarea spritului la betoane si dupa 1 ora la zidarii, se va aplica grundul. Cel mai gros strat al tencuielii
va fi 20 mm.

Grundul se aplica manual sau mecanizat in una sau doua reprize, grosimea totala fiind de circa
20 mm. Stratul vizibil al tencuielii interioare va avea aceeasi compozitie cu a stratului de grund, eventual
cu o cantitate mai mare de var pasta si nisip fin. Stratul vizibil de la tencuiala exterioara se va executa cu
praf de piatra alba si ciment alb. Pentru tencuiala exterioara se va folosi mortar marca M 25-T (grund).

Tencuielile exterioare se vor executa din tencuieli speciale de tip Baumit, in culorile si
granulatiile specificate in piesele desenate:

- la peretii exteriori — tencuiala Baumit SilikatFeinPutz, princess 3009, cu profile metalice de colt,
cu armatura pentru protectia muchiilor Protector 7483 sau Lorencic — fixate Tn mortarul de
tencuiald

- la stalpii angajati — tencuiala Baumit SilikatFeinPutz gri ART3253. Tencuiala se va arma adecvat
stratului suport, pentru evitarea formarii crapaturilor

- la soclu — tencuiald Baumit SilikatFeinPutz gri-stone 3397. Finisajul decorativ va fi intrerupt in
dreptul stalpilor, iar soclul va fi prevazut cu profil de soclu de 2cm Lorencic sau llbruck, Protector
1229.
fnainte de inceperea lucrarilor de tencuieli exterioare se va prezenta o suprafatd “mostrd”

pentru fiecare dintre culorile si texturile solicitate, pentru a fi Tnsusita de beneficiar si proiectant.

La zonele de contact intre materiale diferite, la interior, tencuiala se va arma cu metal extensibil
cu nervuri tip Streckmetall (vezi catalog Lorencic). Tesatura PE nu este admisa.

Verificarea pe faze de lucrari se va face urmarind: rezistenta mortarului, numarul de straturi
aplicat si grosimile succesive, aderenta la suport si intre straturi, planeitatea suporturilor si liniaritatea
muchiilor.

Tencuielile impermeabile la cadminele si cuvele de canalizare pluviald se vor executa conform
“Intsructiunilor tehnice pentru prepararea si aplicarea mortarelor cu adaos de apastop C17-82".

Tencuielile umede obisnuite se executa cu mortare preparate pe santier, in centrale sau statii
de preparare a mortarului, conform “Instructiuni tehnice pentru stabilirea compozitiei si prepararea
mortarelor de zidarie si tencuiald”, indicativ C17-82, iar tencuielile subtiri, (tratamentele) se
executa cu mortare preparate in cantitati mici, la locul de lucru sau cu paste gata preparate,

livrate in bidoane.
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Lucrdrile de executie la tencuieli interioare si exterioare, au la baza plansele din
borderoul de piese desenate de la inceputul caietului de sarcini.
CLASIFICAREA TENCUIELILOR

Tencuielile pe suprafetele elementelor de beton se vor executa din sprit, grund si strat
vizibil.

Cele prevazute pe suprafete acoperite cu plasa de rabit se vor executa in trei straturi:
smir, grund si strat vizibil.

Tencuielile obisnuite, prevazute in proiect, in functie de destinatia incaperilor, se vor
executa astfel:

- tencuieli obisnuite, mortarul pentru stratul vizibil fiind preparat cu nisip fin, aceste
tencuieli se vor executa la toate spatiile cladirii precum si pe suprafetele prevazute ca
suport pentru hidroizolatii;

- tencuieli decorative la exteriorul cladirii.

Conditiile tehnice de calitate pentru mortarele de tencuiald sunt prevazute in
instructiunile tehnice C 17-82.

Mortarele folosite pentru executarea tencuielilor interioare vor avea marca M10-T si
compozitia ciment-var-nisip, in conformitate cu prevederile SR EN 12620+A1:2008.

Tencuielile interioare vor fi driscuite si ulterior stratul de glet se va executa pe toata
suprafata vizibila (pana la tavanul fals), folosindu-se coltare de aluminiu pentru colturile
constructiei, atat la colturile , pozitive” cat si la cele ,,negative”( r').

Tencuielile exterioare vor fi de tipul tencuielilor structurate pe baza de rasina sintetica,
cu structura in santuri (REIBEPUTZ 15, ROD 11 m, granulatie 1.2 — 1.8 mm, de la DUFA sau
similar).

Conditiile tehnice de calitate ale mortarelor pentru tencuieli, se refera la consistenta si
densitatea aparenta, tendinta de segregare, capacitatea de retinere a apei, rezistenta la
compresiune si la ciclurile Tnghet-dezghet, adeziunea la suport, contractie si continut de
material nemaruntit.

CONDITII TEHNICE PENTRU EXECUTAREA TENCUIELILOR

Tencuielile fiind lucrari destinate, in general a ramane vizibile, calitatea lor din punct de
vedere al aspectului, poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiectiv si in
consecinta nu este necesar a se incheia procese verbale de lucrari ascunse.

Este interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de tencuire, Thainte ca suportul in
intregime sau succesiv, pentru fiecare portiune ce urmeaza a fi tencuita sa fi fost verificat si
receptionat conform instructiunilor pentru verificarea si receptionarea lucrarilor ascunse.

Verificarea calitatii tencuielilor are ca scop principal, depistarea defectelor care depasesc
abaterile admisibile, in vederea efectuarii remedierilor.

Tnainte de inceperea lucrdrilor de tencuieli este necesar a se verifica dacd au fost
executate si receptionate toate lucrarile destinate a le proteja (invelitori, plansee, etc.), sau a
caror executie ulterioara ar putea determina deteriorarea lor (conducte pentru instalatii,
tamplarie, etc.) precum si dacd au fost montate toate piesele auxiliare (praznuri, suporti,
coltare, etc.).

Toate materialele si semifabricatele (mortarele preparate centralizat), nu pot fi
introduse n lucrare decat dacg, in prealabil s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii,
ca au fost livrate cu certificate de calitate, care sa confirme aceasta, care sa confirme ca sunt
corespunzatoare normelor respective.

Mortarele provenite de la statii sau centrale de mortar, chiar situate in incinta
santierului, pot fi incluse in lucrare, numai daca transportul este insotit de o fisa, care sa contina
indicarea tuturor caracteristicilor tehnice ale mortarului.

Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de
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executie, utilizarea tipului si compozitiei mortarului indicat Tn proiect, precum si aplicarea
straturilor succesive in grosimile prescrise; de asemenea este necesar a se urmari: aplicarea
masurilor de protectie impotriva uscarii fortate a spalarii prin ploaie sau a inghetarii.
Rezultatele incercarilor de control ale epruvetelor de mortar trebuie comunicate
conducatorului tehnic al lucrarii in termen de 48 ore de la incercare.
Receptia pe faze de lucrari, se face n cazul tencuielilor pe baza urmatoarelor verificari la
fiecare tronson in parte:

-rezistenta mortarului;

-numarul de straturi aplicate si grosimile respective (determinate prin sondaj, in
numar stabilit de comisie);

-aderenta la suport si intre straturi;

-planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor;

-dimensiunile, calitatea si pozitiile elementelor decorative (solbancuri, braie,
cornise, etc.)

Aceste verificari se efectueaza inaintea zugravirii sau vopsirii.

Verificarile care se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari, se fac cate una in

fiecare incépere si cel putin una la fiecare 100 m°.

Verificarea aspectului general al tencuielilor

Verificarea aspectului general al tencuielilor se va face vizual, cercetand suprafata
tencuita, forma muchiilor, scafelor si profilelor. Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme
(ca prelucrare), sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri, impuscaturi. De asemenea, se va
controla corespondenta mortarului (cu praf de piatra, gris de marmura, terasit, etc.),
precum si a modului de prelucrare a fetei vazute cu prevederile prin proiect aprobate
(tencuieli cu glet, stropite, buciardate, sprituite, etc.).

Verificarea suprafetelor tencuite ale scafelor pentru lumina indirectd, se va face
seara, cu ajutorul unei lampi electrice asezata in imediata apropiere a suprafetei, pentru a
scoate in evidenta toate suprafetele.

Muchiile de racordare a peretilor cu tavanul, colturile, spaletii ferestrelor, etc.,
trebuie sa fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau orizontale.

Suprafetele tencuite nu trebuie sa prezinte crapaturi, goluri, portiuni neacoperite cu
mortar la racordarea tencuielilor cu tamplaria, in spatele radiatoarelor, etc.

Suprafata tencuielilor decorative, nu trebuie sa prezinte portiuni cu o prelucrare,
culoare si nuante neuniforme, ca urme de opriri a lucrului, cu fisuri, pete, zgarieturi, etc.

Solbancurile si diferitele profiluri sa aiba pantele spre exterior, precum si o executie
corecta a lacrimarului.

Verificarea planeitatii suprafetelor tencuite se va face cu un dreptar de 2 m lungime,
prin asezarea acestuia intre dreptar si tencuiala.

Verificarea verticalitatii si orizontalitatii suprafetelor si a muchiilor, se va face cu
dreptarul, nivela cu bula de aer, firul cu plumb.

Gradul de netezire a suprafetelor tencuite se va verifica numai la tencuieli gletuite.

Grosimea stratului de tencuiald se va verifica prin baterea unor cuie in zona
respectiva sau prin sondaje.

Aderenta straturilor de tencuiala la stratul suport se va verifica; Tn general, prin
ciocnire cu un ciocan de lemn.
ABATERI ADMISE LA LUCRARI DE TENCUIELI

Denumirea
defectului

Tencuiala bruta

Tencuiala driscuita

Tencuiala gletuita

Tencuiala fatade
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umflaturi, ciupituri,
fisuri, impscaturi,
lipsuri la glafurile
ferestrelor, la
pervazuri, plinte,
obiecte sanitare

maximum una, de
pana la
4 cm?/1m>.

nu se admit

nu se admit

nu se admit

zgrunturi mari
(pana la max. doua
la Imp

3mm), basici si
zgarieturi adanci
formate la
driscuire la stratul
de acoperire

maxim 2 la 1m?>.

nu se admit

nu se admit

nu se admit

neregularitati ale
suprafetelor
(verificare cu
dreptarul de 2 m
lungime)

nu se verifica

max. 2
neregularitati in
orice directie,
avand adancimi sau
inaltimi pana la
2mm

max. 2 neregularitati
in orice directie,
avand adancimi sau
inaltimi pana la Imm

max. 3
neregularitati in
orice directie,
avand adancimi sau
inaltimi pana la
3mm

abateri de la
verticala

maxim admis
pentru elementul
suport

la tencuieli
interioare max.
1mm/m (si max.
3mm/toata
indltimea camerei)
la tencuieli
exterioare max.
2mm/m (si max. 20
mm/toata
inaltimea cladirii)

pana la Imm/m si
maximum 2mm pe

toatad inaltimea
incaperii

max. 2mm/m si
max. 20 mm pe

toata inaltimea
cladirii

abateri fata de
orizontala a
tencuielilor
tavanelor

nu se verifica

max. Imm/m si
max. 3mmde la o
latura la alta.

Pana al Imm/m si
max. 2mm intr-o
incapere

nu se verifica

abateri fata de
orizontala sau
verticala unor
elemente ca
intranduri,
iesinduri, glafuri,
pilastrii, muchii,
braie, cornise,
solbancuri

max. cele admise
pentru elementul
suport

panalal mm/msi
max.
3mm/element

panalal mm/msi
max. 2mm pe toata
inaltimea si lungimea

panala 2mm/m si
max. 5mm pe
inaltimea unui etaj

abateri fata de raza
la suprafete curbe

nu se verifica

panala5 mm

panala5 mm

panala 6 mm

STANDARDE, NORMATIVE SI PRESCRIPTII
Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si

tencuiala
Normativ pentru executarea tencuielilor umede

C17-82

NE 001-1996
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Cap. VI. - PARDOSELI

La alegerea tipului de pardoseli s-a respectat STAS 6472/10-85, ,Normativ privind proiectarea, executia
si asigurarea calitatii pardoselilor la constructii civile”, indicativ GP037-98, aprobat cu Ordinul
nr.50/N/1998 si cerintele beneficiarului din tema de proiectare. La executarea pardoselilor se va
respecta ,Normativul pentru alcatuirea si executarea pardoselilor GP 037/0-1998".

Pardoselile prevazute in proiect pentru interioare sunt:

- pardoseli din placi ceramice de gresie antiderapanta Casal Grande Padana, culoare Garda sau
Marazzi Penny White - la alegerea Beneficiarului - categoria R9, 200mm x 200mm x 14-15mm
sau 300x300x14-15mm, calitatea |

- pardoseala din beton cuartos elicopterizat in zona de manipulare marfa

- pardoseala din placa de beton finisata prin slefuire mecanica

- Disboxid 430, rezistenta la uleiuri, inclusiv plinta de 20 cm

Tnainte de Tnceperea lucrdrilor la pardoseli trebuie terminate lucrdrile de:

- instalatii electrice

- instalatii sanitare

- efectuarea probelor de presiuni pentru instalatii

- montarea peretilor despartitori neportanti

- executarea tencuielilor umede

- suprafata planseului se va curdta si spala cu apa de eventualele impuritati, praf, resturi de
tencuieli

- se traseaza nivelul pardoselii finite si axele
Prezentul capitol se refera la conditiile, modul de alcatuire si modul de executare a pardoselilor

interioare si exterioare, in conformitate cu “Normativul pentru alcatuirea si executarea pardoselilor”
indicativ GP 037/0-1998.

Executarea stratului suport si a pardoselilor, precizarea materialelor folosite si conditiile de
finisare a pardoselilor, au la baza planse din documentatie, faza PT.
PREVEDERI GENERALE

Executarea sapei suport se va face numai dupa terminarea probelor prevazute sub pardoseli
(instalatii electrice, sanitare, de incalzire) precum si dupa terminarea in incaperea respectiva a tuturor
lucrdrilor de constructii montaj. Tnainte de executarea sapei suport, in incdperi se vor monta ferestrele,
geamurile, tocurile si captuselile usilor.

Tn cazul in care la incdperile vecine sunt executate tipuri diferite de pardoseli, limita de
demarcatie dintre aceste tipuri diferite de pardoseli, va fi la mijlocul foii de usa, in pozitie inchisa. Toate
tencuielile interioare si exterioare vor fi complet terminate, instalatiile de incalzire, inclusiv probele de
verificare, vor fi terminate, iar conductorii pentru instalatia electrica terminati.

Racordurile necesare (rosturi de dilatatie, zona usilor) trebuie construite in asa fel incat sa
permitd trecerea peste ele a stivuitoarelor, lizelor sau containerelor pe role, fara sa le deterioreze. Se vor
folosi exclusiv acoperitori de rost metalice (aluminiu sau inox). Intrarea si iesirea vor fi executate fara
praguri.

Suprafetele planseelor din beton armat se vor curata de resturi de praf si moloz. Pentru
realizarea unei bune aderente a sapei, suprafetele planseelor din beton armat vor fi uscate si rugoase iar
abaterile lor de planeitate nu vor depasi valorile admisibile indicate in prescriptiile tehnice in vigoare.
Abaterile mai mari decat cele admisibile, se vor rectifica prin cioplirea iesindurilor.

Sapele fiind suporturi a caror suprafata se mai poate vedea dupa montarea pardoselii, este
necesar ca la terminarea executiei lor sa se incheie proces verbal de lucrari ascunse, tinandu-se seama ca
se cere o anumita calitate a suprafetelor sapei si 0 anumita rezistenta fata de conditiile de exploatare.
Tnainte de inceperea lucrdrilor sapei suport, se va verifica dacd au executate si receptionate toate
lucrarile destinate a le proteja, ca de exemplu: invelitori, conducte pentru instalatii, tamplarie, praguri.

Suprafata rezultata dupa executarea sapei, nu trebuie sa prezinte denivelari, ondulatii, crapaturi,
portiuni cu urme de opriri ale lucrului. Orice reparatie la sapa suport se va face utilizdnd aceeasi
compozitie a mortarului cu care s-a executat initial sapa suport.

Tn toate spatiile in care pardoslile sunt din gresi e ceramica se va monta plinta de gresie de 10cm.
Rezistenta la incdrcare 10kN/m?. Pozitionarea fard rosturi, direct in sapa de mortar semiumeda de cca.
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5cm, prin metoda vibranta conform normelor tehnice. Stergerea resturilor de mortar se va face cu o
solutie acida.

n zona accesului se vor pozitiona stergatoare de pantofi Emco Marschal 522 SG, cu rama inox,
120cm x 180cm, ingropat astfel incat nivelul superior sa fie la acelasi nivel cu pardoseala finita.

Etansarea spatiilor dintre pardoseala si perete va fi executata in toata cladirea cu ajutorul sigilarii
elastice de durata cu silicon acrilic sau similar, in gri deschis RAL 7035.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE

Pe parcursul executiei lucrarilor, se verifica in mod special (de catre seful punctului de lucru)
respectarea urmatoarelor conditii:

- denivelarile admise ale stratului suport elastic fata de dreptar trebuie sa fie de cel mult 15 mm in
cazul stratului suport de nisip;

- la stratul suport rigid se vor admite denivelari izolate de cel mult 10 mm sub un dreptar de 2 m
lungime
n timpul executdrii pardoselii din beton de ciment se vor face urmatoarele verificiri:

- se va controla timpul de lucru pentru un ciclu de turnare (de la turnarea apei in betonierd pana
la terminarea punerii betonului in opera); acest interval de timp nu trebuie sa depaseasca o ora
pe timp calduros si 0 ora si jumatate pe vreme racoroasa.

- se vor confectiona cuburi de proba din betonul utilizat, pentru verificarea rezistentei acestuia.

Se va verifica respectarea conditiilor tehnice de calitate prevazute de STAS 2560/1-83, prin
metodele de verificare prevazute de STAS 2560/3-84.

Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru remediere sau
refacere.

VERIFICARI ALE LUCRARILOR LA PARDOSELI. CONDITII DE RECEPTIE

Nici o lucrare de pardoseli nu se va incepe decat dupa verificarea si receptionarea suportului,
operatii care se efectueaza si se inregistreaza conform prevederilor capitolelor respective.

O atentie deosebita trebuie acordata verificarii si receptionarii lucrarilor de instalatii ce trebuiesc
terminate Tnainte de inceperea lucrarilor de pardoseli (canale, instalatii, strapungeri, izolatii) si a tuturor
lucrarilor a caror executare ulterioara ar putea degrada pardoselile.

Toate materialele, semifabricate si fabricate care intra in componenta unei pardoseli nu vor intra
in lucrare decéat daca in prealabil:

- s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificate de calitate,
care sa confirme ca sunt corespunzadtoare normelor respective.

- aufost depozitate si manipulate Tn conditii care sa evite orice degradare a lor.

- s-au efectuat la locul de punere in opera incercarile de calitate
Betoanele si mortarele provenite de la statii centralizate, chiar situate in incinta santierului vor fi

introduse in lucrare numai daca transportul este insotit de documente din care sa rezulte cu precizie,
caracteristicile fizice, mecanice si de compozitie.
Principalele verificari de calitate, comune tuturor tipurilor de pardoseli sunt:

- aspectul si starea generala

- elemente geometrice (grosime, planeitate, pante)

- fixarea pardoselii pe suport si rosturile

- racordarea cu alte elemente de constructii sau instalatii

- corespondenta cu proiectul

VERIFICAREA PE FAZE DE LUCRARI

Se fac aceleasi verificari ca cele prescrise pentru parcursul lucrarii.

- verificarile de aspect se efectueaza incapere cu incapere

- verificarile ce comporta masuratori sau desfaceri se fac cu o frecventa de L din aceea prescrisa
pentru verificarile de parcurs

Rezultatele verificarilor si receptiilor pe faze de lucrari se consemneaza in procese verbale conform

instructiunilor respective.
LA RECEPTIA PRELIMINARA A OBIECTULUI SE EFECTUEAZA:
- examinarea si controlul documentelor incheiate pe parcursul lucrarilor si pe faze de lucrari
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- verificari directe si anume: pentru aspect, cel putin 1/5 din incaperi, dar minimum o verificare de
200 mp. Pentru cele ce comportd masuratori si desfaceri, verificarile directe se vor efectua cu
frecventa minima de 1/4 din cea prescrisa pentru incheierea fazelor de lucrari.

STANDARDE S| NORMATIVE

GP 037/0-1998 Normativ pentru alcatuirea si executarea pardoselilor

Pardoseli din PVC
Prevederile prezentului subcapitol se refera la conditiile tehnice privind executarea pardoselilor din
covor PVC pe suport textil.
Alcatuirea pardoselii
Pardoseala din covor PVC pe suport textil este alcatuita din:
- sapa de egalizare a planseului, realizata din mortar de ciment M 100 T;

- sapa autonivelanta ;
- imbracaminte alcatuita din covor de PVC pe suport textil, montat cu adeziv adecvat sau
prenandez sau similar aprobate, peste sapa de egalizare;
- plinta va fi din lemn de stejar batuta in cuie sau PVC fixat in diblurimontate in stratul de sapa;
- plinte din PVC din acelasi tip de material ca cel aplicat pe pardoseala ;
Pardoselile cu imbracaminte aplicata prin lipire se vor executa cu sau fara etansarea rosturilor prin
sudura cu snur din PVC plastifiat. In Tncaperile in care exista instalatie de apa si prize de curent electric,
rosturile pardoselilor executate cu covor PVC vor fi obligatoriu etansate prin sudura cu snur din PVC
plastifiat.
Executarea finisarilor pardoselilor
MATERIALE UTILIZATE

- Covor din PVC cu suport textil, conform STAS 7915-71;
- Pardoseli polivinilice de trafic intens ;
- Adeziv ;

- Adeziv “Prenadez 300” conform NTR 2830-75;
- Sapa autonivelanta;

- Cuie din sdrma de otel conform STAS 2111/90;

- Nisip, conform STAS 1667 — 76;

Caracteristica Unitate de masura Valori admisibile
Grosime mm 2,5-3
Rezistenta la foc - Neinflamabil
Grad de gelifiere - Fara fisuri sau crapaturi
Absorbtia la apa mg/cm 2 1,4-1,7
Rezistenta la uzura g/cm2 0,0003 - 0,0005
Rezistenta la tractiune
- longitudinal N/mm?2 7,3-7,7
- transversal 7,1-73
Elasticitatea mm 0,7-0,8
Rezistenta la compresiune mm 0,8-0,9
Duritatea Grade 70-71

In incaperile Tn care urmeaza sa se monteze dalele sau covorul se va asigura, inainte de montarea
fmbracamintii, un regim climatic cu temperatura de cel putin + 160C si umiditatea relativa a aerului de
maximum 60%.

Acest regim se va mentine in tot timpul executarii imbracamintii pardoselii si cel putin 30 zile dupa
terminarea acestei operatiuni, daca intre timp nu s-a trecut la regimul de exploatare normald a
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incaperilor.

Umiditatea stratului suport din mortar de ciment sau beton, in cazul lipirii covorului sau dalelor cu
prenadez 300 sau similar aprobate, nu trebuie sa depaseasca 3 % (in procente de greutate). Masurarea
exacta a umiditatii stratului suport se face cu ajutorul aparatului tip “Higrodette” (bazat pe principiul
variatiei rezistivitatii electrice a materialelor in functie de umiditate lor sau cu un alt aparat similar.

In lipsa acestui aparat, umiditatea stratului suport se poate verifica astfel:

- cu ajutorul unei pensule curate se aplica pe o portiune mica (circa 2 x 5 cm) din suprafata
stratului suport, o solutie de fenolftaleina in alcool, in concentratie de 1 %, daca portiunea respectiva se
coloreaza in violet sau in roz intens, stratul suport are o umiditate mai mare de 3 %;

suprafata stratului suport din mortar se va razui cu ajutorul unei rachete metalice pentru inlaturarea
eventualelor resturi de mortar si de material provenit din zugraveli. In cazul cand dupa aceasta operatie
raman bavuri sau urme in relief, acestea se vor indeparta cu o piatra abraziva. Praful se va inlatura, cu
matura, din intreaga incapere, acordandu-se o atentie deosebita colturilor intrande. Pentru indepartarea
completa a prafului se va curadta apoi suprafata cu o perie cu parul scurt.

Din acest moment incdperea in care se lucreaza se inchide, interzicandu-se accesul persoanelor straine,
iar muncitorii care executa lucrarile vor purta incaltaminte curata cu talpa moale; este interzisa folosirea
acestei incaltaminti in afara incaperilor respective.

Atunci cand suprafata stratului suport prezinta neregularitati frecvente, intreaga suprafatd, dupa
frecarea cu piatra abrazivd, se va corecta printr-o gletuire subtire (maximum 1,5 mm grosime). In cazul
unor adancituri izolate este suficienta o chituire locala.

Pregatirea covoarelor pentru aplicare

Pentru montare, covorul se va croi in conformitate cu un plan de montaj, intocmit Tn prealabil, cu
respectarea urmatoarelor criterii:

- fasiile de covor se vor aplica paralel cu unul din peretii incaperii, cu rosturile dintre ele orientate
in directia de circulatie maxima si daca este posibil si in directia principalei surse de lumina natural3;

- rosturile perpendiculare pe peretele care cuprinde usa nu trebuie sa cada in dreptul golului usii;
- daca in cele doua incaperi alaturate se monteaza acelasi tip de covor cu fasia nu se va intrerupe
in dreptul usii; cand n doua incaperi alaturate fasiile cu culori diferite sau la racordarea cu o pardoseala
de alta natura, atunci rostul dintre fasiile colorate diferit sau rostul de racordare a celor doua tipuri de
pardoseli se va plasa la mijlocul grosimii foii usii;

- se va urmari repartizarea cea mai economica a fasiilor de covor in incaperea cu minimum de
rosturi si de fasii mai inguste de 50 cm;

- Covorul va fi adus in incaperile in care va fi montat, se va derula sulul si se va taia in fasii, cu 2...3
cm mai lungi decat dimensiunea respectiva a incdperii. Pentru valorificarea capetelor de material,
ramase dupa tdierea fasiilor la dimensiunile necesare, se admite ca o fasie sa se realizeze din doua parti,
nu mai mult de una pentru o incapere. Fasia innadita se va amplasa langa perete, de preferinta opus usii
sau ferestrei si cu rostul de innadire intr-o pozitie cat mai putin expusa circulatiei.

Fasiile taiate se vor aseza in pozitile de montare si se vor ldsa desfasurate timp de minimum 24 ore,
pentru aclimatizare si Tn acelasi timp pentru eliminarea tensiunilor interne aparute Tn material datorita
sederii in sol a covorului.

- Dupa aclimatizare, fasiile de covor vor fi croite definitiv cu 2...3 mm mai scurte fata de profilul
peretelui;

- La nise, radiatoare, sobe, spaleti de usi, in dreptul tevilor de instalatii etc, fasiile covor se vor tdia
si ajusta dupa conturul respectiv, utilizdnd un cutit pentru croit.

Lipirea covorului cu adeziv sau prenandaz 300

- Inainte de aplicarea adezivului, atat suprafata stratului suport, cat si capetele fasiilor de covor,
se vor curdta bine de praf, cu ajutorul unor perii si al unei carpe. De asemenea, se va curdta bine
incaltamintea muncitorilor si nu se va circula cu ea in afara incaperilor in care se lucreaza.

- - Fasiile de covor curatate, vor fi asezate din nou (nelipite) in pozitie de montaj, cu margini
longitudinale petrecute pe o latime de circa 2 cm Tncepand cu ultima fasie asezata se apuca unul din
capetele fasiilor si se aseaza peste capatul opus, astfel ca cele doud jumatati ale fiecarei fasii sa se
suprapuna, iar spatele covorului va fi la exteriorul fiecarei bucle astfel formate.

- Pentru lipirea cu Prenadez 300 se va incepe cu fasia de covor de langa peretele cel mai apropiat
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de usa de acces din incdpere.

- Se va aplica cate un strat adeziv, de catre doi muncitori, concomitent, atat pe jumatatile fasiilor
de covor intoarse cat si suprafata stratului suport care a ramas astfel neacoperita; de-a lungul tuturor
marginilor longitudinale ale fasiilor de covor cat si a marginilor innaditurilor se va l3sa cate o zona de cca
5 cm latime, neunsa de adeziv, pentru a impiedica, in aceasta faza, lipirea covorului in dreptul marginilor.
Adezivul se va aplica in strat subtire (0,200...0,250 Kg/mp pentru fiecare strat) si cat mai uniform; nu se
admit aglomerari (cuiburi de adeziv).

La portiunile curbe din dreptul buclelor formate de fasiilor de covor, pentru a putea urmari curbarea
buclei, adezivul se va aplica cu muchia largd a unei bucati dreptunghiulare de covor PVC tdiate la
dimensiunile 2 x 12 cm.

Aplicarea adezivului atat pe stratul suport cat si pe spatele fasiilor de covor din pvc pe suport textil se va
face cu ajutorul unui spaclu dintat, care se va trage in contact cu suprafata pe care se aplica adezivul,
astfel ca Tn urma lui sa ramana numai cantitatea de adeziv care trece printre dinti; spaclul se va tine
inclinat fata de directia de intindere a adezivului in asa fel ca excesul de adeziv sa se prelinga pe langa
marginea spaclului, spre partea inca neunsa cu adeziv.

Adezivul se va aplica in strat subtire si cat mai uniform; nu se admit aglomerari (cuiburi) de adeziv.
Cantitatea totald de adeziv va fi de circa 0,700 Kg/mp, adica cate circa 0,350 Kg/mp, atat pentru stratul
suport cat si pentru fasia de covor.

- Circulatia directa pe stratul suport uns cu adeziv este interzis; nu se va face pe fasiile de covor
gata lipite sau pe petice curate (neunse) de material, care se pot aseza pe stratul suport.

- Lipirea covorului se va face dupa 20..40 minute de la aplicarea adezivului, interval de timp
necesar pentru zvantarea excesului de solvent din adeziv, care variaza in functie de umiditate si gradul
de ventilatie a incaperii.

- O indicatie asupra momentului potrivit pentru lipire, se obtine prin aplicarea degetului uscat pe
stratul de adeziv; se considera ca lipirea se face numai atunci cand degetul nu mai este murdarit si se
simte o oarecare aderenta.

- Jumatate de fasii de covor care au fost unse se vor aseza peste suprafetele respective ale
stratului suport, care si ele au fost unse. Aceasta asezare sa se faca dintr-o data, exact pe locul indicat,
deoarece deplasarile ulterioare ale fasiilor de covor nu mai pot fi facute fara a provoca deteriorari ale
adezivului.

Aceasta asezare a fasiilor de covor prin lipire se va face pe portiuni mici si Tn mod succesiv pentru a evita
prinderea de aer sub fasia de material. Contractorul va presa manual fiecare fasie in parte; operatia de
presare se va face de la mijlocul fasiei de covor catre marginile ei si din axul fasiei de covor catre
marginile sale.

In cazul folosirii cutitului pentru croit, sub portiunea de suprapunere a fasiilor de covor se vor aseza niste
benzi (straifuri) din aceleasi materiale, cu o latime de cca 5 cm care vor fi plasate cu fata in jos; aceste
benzi au rolul sa impiedice lipirea fasiilor cu adezivul din dreptul rostului si sa ajute la tdierea ulterioara a
covorului.

- Dupa lipirea tuturor fasiilor de covor pe fiecare jumatate de camerad, pardoseala se va presa cu
un rulou metalic (cu maner lung), avand greutatea de 25...30 Kg, lungimea de 40...50 cm si diametrul de
12...15 cm; ruloul este imbracat la exterior cu un bandaj elastic din cauciuc moale, avand grosimea de
1,5...2 cm (pentru lipirea covorului).

- in cazul suprafetelor mici, in lipsa acestui rulou, pardoseala se va presa cu mana prin intermediul
unei carpe.

- Eventualele urme de adeziv ramase pe suprafata covorului se vor indeparta imediat, dupa
fiecare operatie de lipire, prin frecare cu o carpa aspra si uscata, daca curatarea nu se face imediat,
suprafata covorului va ramane patata.

- Lipirea fasiilor de covor in cea de-a doua jumatate a incaperii se va face conform instructiunilor
aratate mai sus.

- Dupa minimum 24 ore de la lipirea covorului, marginile petrecute ale fasiilor de covor ramase
nelipite, se vor taia si lipi.

- Tdierea se va face incepand din apropierea unui perete si se va executa prin tragere, avandu-se
grija ca platbanda de ghidare sa fie permanent in contact cu muchia covorului. La capetele covorului
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dinspre pereti, la care nu ajunge lama cutitului de mai sus, tdierea se va face cu ajutorul cutitului pentru
croit.

- Dupa tdiere se vor inldtura straifurile, se vor ridica (rasfrange) marginile fasiilor, se va curata bine
din nou suprafata stratului suport si se va aplica adezivul cu grija, atat pe stratul suport si pe marginile
covorului.

- Se va evita introducerea adezivului pana la linia de intalnire covor — strat suport pentru a nu se
produce aglomerari de adeziv.

- Cu ajutorul unor distantiere de lemn se vor mentine rasfrante marginile covorului timp de
20...40 minute, necesar evaporarii excesului de solvent, dupa care se vor aplica pe stratul suport si se vor
presa puternic cu ajutorul unui dispozitiv special de predare, al unei role de circa 20 cm lungime sau in
lipsa acestora, cu partea lata a unui ciocan de 500...1000 gr.

- Dupa lipirea marginilor covorului la fiecare rost, suprafata pardoselii se va curata de toate
urmele de adeziv nou aparute.

In cazul incaperilor pentru care fasiile de covor necesare rezulta mai scurte de 4 m, aplicarea adezivului
si lipirea covorului se va face intr-o singura etapa pe intreaga suprafata a pardoselii; fasiile asezate
anterior pe stratul suport pentru aclimatizare, se vor ridica si depozita intr-o incapere alaturata cu fata in
jos si peste hartii curate, pentru a se putea aplica adezivul pe intreaga suprafata a stratului suport si a
fasiilor de covor.

Modul de aplicare a adezivului, timpul necesar pentru evaporarea excesului de solvent, modul de taiere
a marginilor longitudinale, precum si modul de lipire a rosturilor vor fi aceleasi ca si la lipirea covorului
pe jumatati de incapere.

Operatia de lipire se va executa de doi muncitori care apuca fasia de ambele capete si o aplica cu atentie
exact pe locul respectv, conform planului de montaj, dintr-o singura data deoarece deplasarile ulterioare
ale fasiei sunt dificile si se produc defectiuni.

Mntarea plintelor

a) Pentru montarea plintelor de lemn se vor aseza de la turnarea stratului suport, langa perete,
dibluri tronconice de lemn de brad fixate ci gips in caviatatile pregatite din perete, la distanta de 40 - 50
cm unul de altul.

Alternativ: diblurile din plastic se pot fixa in perete, pe care se insurubeaza pervazurile din lemn.

b) Plinta din PVC: in loc de plintele din lemn se pot folosi plintele din PVC. Se vor prinde ca mai sus.
c) Plinte PVC din acelasi material ca cel de pe pardoseala;

Lucrari de finisare pentru pardoselile din PVC

- Suprafata pardoselii din PVC si a profilelor plintelor din lemn sau PVC se va curata de
eventualele resturi de adeziv prin frecare cu o carpa aspra si uscata. In cazul adezivului prenadez 300,
petele mai rezistente se vor curata cu diluant prenadez 300 sau toluen, prin frecare cu o carpa aspra. In
timpul acestei operatii se vor tine ferestrele deschise.

- In cazul adezivului poliacetal de vinil, dispersie apoasa (Aracet), petele mai rezistente se vor
fnmuia cu apa circa 30 minute dupa care se vor curdta cu o carpa aspra.

- Pentru indepartarea prafului se va sterge suprafata pardoselii din PVC cu o carpa moale, umeda
si bine stoarsa, dupa 15 minute se va aplica pe suprafata pardoselii din PVC un strat subtire si uniform
din ceara pentru parchet “Victoria” sau similar aprobate. Ceara se va lasa sa se usuce timp de circa 60
minute, dupa care cu o alta carpa moale, curata si uscata, se va freca usor suprafata pardoselii din pvc
pana la lustruirea completd; in cazul lipirii covorului pvc cu adeziv poliacetat de vinil, dispersie apoasa
(Aracet), aceastd operatie se va efectua dupa minimum 16 ore de la lipire.

- Curatarea si indepartarea prafului cu carpe, si chiar mai mult cand se folosesc mecanice de
curatire, se va face numai dupa ce se constata lipsa solventilor inflamabili, intrucat exista pericolul
formarii electricitatii statice si deci posibilitatea producerii unui incendiu sau explozii.

- Pardoseala poate fi data in folosinta imediat dupa lustruirea covorului, in cazul lipirii cu Prenadez
300, in cazul lipirii cu poliacetat de vinil, dispersie apoasa (Aracet) darea in circulatie se poate face dupa
minimum 16 ore de la lipirea covorului.

Conditii tehnice de calitate

Pe parcursul executarii lucrarilor Contractorul si Proiectantul vor verifica Tn mod special respectarea
urmatoarelor conditii:
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a) covorul trebuie sa fie lipit pe toata suprafata, iar la ciocanirea usoara cu un ciocan de zidar sa
prezinte un sunet plin, nu se admit colturi si margini nelipite sau umflaturi;

b) fasiile din PVC trebuie sa fie bine alaturate, nu se admit rosturi mai mari de 0,5 mm latime la
covor si mai mari de 0,4 mm latime la dale si nici denivelari la rosturi;

c) suprafata pardoselii trebuie sa fie complet plata si neteda, nu se admit portiuni in relief sau
adancituri;

d) suprafata pardoselii trebuie sa fie curata, lustruita, nu se admit pete;

e) racorddrile la pardoseli de alta natura, strapungerile, obiectele fixate pe stratul suport, etc

trebuie sa fie bine pasuite la croire.

Pardoseli din PVC

DIMENSIUNI PARDOSEALA DIN CAUCIUC
ALTRO MONDOFLEX
Sau similar aprobate

Grosime in mm 4,0 sau 6,0

Latimea sulului in cm Sul 152 sau 183

Lungimea sululuiin m max 14

Greutate in kg/m2 6,4 sau .9,5

CARACTERISTICI TEHNICE NORME/ Units ALTRO MONDOFLEX sau similar
aprobate

Duritate Shore A conform | 7515

DIN53505

Rezistenta la tractiune DIN53504 >30

kg/cm2
Alungire DIN53504 2 250
%

Abraziune DIN53516 <200
/mm2

Stabilitate Dimensionala DIN51962 <1
%

Resistanta la chimicale DIN51958 Resistenta la produsele chimice
folosite in mod normal pentru
intretinere

Rezistenta antiderapanta UNI9551 Uscare 2 85

Rezistenta culorii ISO 105 B02 26

grade

Inflamabilitate NFP 92.501 Clasa M3

Rezistenta la foc CSE-RF 2/75/A Clasal

Efect al arderilor cu tigari DIN51961 Fara efect permanent

Lovituri cu mingea DIN18032/2 295

Depozitarea, temperatura si conditionare

Pardoselile din cauciuc, cum ar fi “Altro Mondoflex” (sau similar aprobate) se vor depozita pentru
aproximativ 24 de ore la temperatura camerei sau nu sub 15°C si peste 27°C. aceasta temperature
trebuie mentinuta pentru cel putin 48 de ore inainte si in timpul punerii si pentru cel putin 24 de ore,
dupa finalizarea lucrarilor. Materialul se va verifica inainte de punere in caz ca exista defecte si se va
conditiona inainte de aderenta la stratul support pentru minim 2 ore. Materialul se va taia pe lungime si
se va intinde pentru conditionare. Contractorul trebuie sa se asigure ca materialul folosit
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pe toata suprafata provine din acelasi lot.

Stratul suport

Pardoseala din cauciuc pentru salile de sport, se va instala pe staratul suport conform BS 8203: 2001sau
standarde echivalente romanesti. De obicei este o sapa din ciment sclivisita.

Stratul suport

Pardoseala de PVc tip Altro sau similar se lipeste pe sapa. Covorul PVC se va lipi cu un adeziv special cum
ar fi AltroFix 19, in conformitate cu insrtuctiunile Producatorului.

Montarea perdoselilor din cauciuc

Pardoseala din cauciuc trebuie montata in concordanta cu Codul de Procedura BS 8203: 2001 sau
standarde echivalente romanesti.

Covorul de cauciuc se va intinde inainte de montaj. Contractorul trebuie sa verifice daca toate marginile
sunt drepte si paralele. Bucata adiacenta trebuie sa se suprapuna 10mm peste prima bucata. Imbinarile
incrucisate trebuie taiate drepte si sa se suprapuna aproximativ 15mm. Bucatile nu trebuie trase ci
trebuie rostogolite in mijlocul incaperii, apoi se aplica adezivul pe startul suport in concordanta cu
instructiunile producatorului. Covoarele din cauciuc trebuie rostogolite in adeziv, una cate una presand
materialul pe pardoseala. La montari mai mici, imbinarile incrucisate mai lungi in mod normal nu
trebuiesc taiate, ci trebuie puse in adeziv. La montarile mai mari de pardoseala de cauciuc se recomanda
totusi ca imbinarile si imbinarile incrucisate sa fie taiate pentru a forma o imbinare stransa dupa ce
materialul a aderat la stratul suport.

Surplusul de adeziv se va cotracta intre suprafata de cauciu si stratul suport. S-ar putea sa fie nevoie sa
se cantareasca unel sectiuni a imbinarilor lungi sau incricisate pana se aseza adezivul. Contractorul va
netezi ori bule de aer care se afla sub pardoseala. (vezi acoperiri cu pardoseala din PVC).

Masuri care se vor lua dupa finalizarea lucrarilor

Protectie

Dupa finalizarea lucrrailor pentru pardoselile din cauciuc se vor acoperi si proteja cu o invelitoare
adecvata de protectie.

Curatarea inainte de receptie

Pardoseala va fi curatat folosind o matura, un dispozitiv mecanic de maturare sau un aspirator. Cand
este necesar, pardoseala se va spala cu detergent neutru. Acesta se poate face manual (pe
suprafetemici) sau mecanic (pe suprafete medii si mari) folosind o mashina mecanica cu perii. Suprafata
trebuie clatite bine si uscate dupa spalare.

Conditii tehnice de calitate

La fel ca la placare cu pardoseala din PVC.

Cap. VII. - PLACAJE
MATERIALE NECESARE PENTRU APLICAREA FAIANTEI CU MORTAR
Placi de faianta cu respectarea caracteristicilor tehnice si de calitate prevazute in SR EN
14411:2007
Faianta de tip Klinker 10cm x 20cm, culoare alb mat, calitatea | —n zona de intrare
Faianta alba mata 20cm x 30cm, calitatea | —in grupurile sanitare si bucatarie
Gresia va fi de tip gresie ceramica Marazzi Penny White, culoare Garda, categoria R9, 200mm x
200mm x 14-15mm, calitatea I, conform cerintelor beneficiarului.
Materiale pentru prepararea mortarului, cu respectarea prevederilor SR EN 12620+A1:2008, SR
EN 1008:2003, SR EN 459-1:2011, SR 7055:1996.
TEHNOLOGIA DE EXECUTIE
La executia lucrarilor de montaj a placajului se vor respecta prevederile instructiunilor tehnice
pentru executarea placajelor din faianta, indicativ C6-86.
Tehnologia de executie a placajelor de faianta cuprinde urmatoarele faze de lucru:
- controlul stratului suport
- controlul lucrarilor premergatoare trebuiesc terminate la inceperea placajelor
- crearea conditiilor de lucru
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- pregatirea straturilor suport si aplicarea placajelor

- verificarea lucrarilor
Controlul stratului suport
Peretii portanti din zidarie de caramida vor fi finisati dupa 30 de zile de la executarea zidariei,

dupa Tncarcarea cu greutatea permanenta, pentru a elimina fisurarea finisajelor.

Pentru placarea exterioara cu granit se va folosi urmatoarea tehnologie:

- pe suprafetele care vor trebui placate se va monta plasa sudata @4 la 10 cm prinsa de peretele
de caramida cu conexpand-uri @6 x 100 mm, 9 buc./m?2. Pe tencuiala astfel armata se va monta
marmura cu mortar special CM 217.

Peretii de zidarie trebuie sa fie curati, suprafata sa nu prezinte abateri de la planeitate,
orizontalitate si verticalitate. Abaterile admise nu vor depasi pe cele admise de capitolul 4 zidarii din
normativul C56/85 (anexa4.1). Verificarea se face vizual si prin masuratori (verticalitatea zidariei se face
cu ajutorul firului cu plumb si a dreptarului de cca. 2,50 m)

Toate lucrarile de instalatii trebuiesc executate si efectuate probele de functionare, probele
conductelor de scurgere, probe de presiune ale conductelor de alimentare cu ap3, probe de incalzire (la
rece si la cald).

Vor fi montate dibluri si dispozitivele pentru fixarea obiectelor sanitare.

Placajele pot fi aplicate dupa executarea sapelor suport ale pardoselilor sau dupa executarea
stratului final al pardoselilor reci (marmura, granit, gresie).

Placajele se monteaza de la pardoseala finita si atunci se controleaza orizontalitatea
perimetrului Tncaperii fata de linia de vagriz si in cazul corectei executii a pardoselii, perimetrul poate fi
elementul de baza (orizontal si de nivel) al viitorului placaj.

Placajul de faianta montat pe plinte sau scafe se va verifica de linia de vagriz si in cazul corectei
executii placajul se foloseste ca element de baza in conturul plintei sau scafei.

Placajele se incep dupa montarea si verificarea functionalitatii tamplariei interioare si exterioare.
Placarea cu faiantd si cu granit se executda dupa trasarea suprafetei ce trebuie placata si dupa
executarea tencuielilor sau tratamentelor la pereti si tavane.

Aplicarea placilor de faianta se face pe suprafete uscate, si in prealabil pregatite. La executarea
placajelor de faianta aplicate la interior si la exterior trebuie asigurata temperatura minima de +5°C pe
tot parcursul lucrarii si in urmatoarele 14 zile dupa terminarea lucrului.

Aplicarea placilor de faianta va incepe dupa terminarea operatiilor de trasare, in urmatoarea
succesiune:

- aplicarea spritului, grundului si tinciului pe suprafata ce rdmane tencuita;

- aplicarea spritului si grundului pe suprafata ce urmeaza a fi placata;

- executarea placajelor;se curata rosturile pe o adancime de 1 cm, pentru o buna aderare a
placajului;

- seaplica un sprit de mortar de ciment-nisip avand urmatorul dozaj volumetric

Ciment 1 parte
Nisip (0-3 mm) 2 parti

Apa pana la consistenta de 10-12 cm pe conul etalon

Spritul se aplica cu mistria sau canciocul intr-un strat de 3-5 mm si nu se netezeste. Asezarea
placilor se face de la colturile incaperii si de la plinta (pardoseald) in sus; Asezarea se face: de jos in sus,
de la coltul incaperii de la stanga spre dreapta;

- Se foloseste dreptarul, firul cu plumb;

- Partea de sus a placajului va fi facuta cu placaj rotunijit;

- Controlul racordarii la partea superioara se face cu sablonul;

- Partile orizontale de placaj interior (glafuri) se monteaza cu o usoara panta spre interior (2%);
Eventualele goluri in mortar se completeazd cu mortar la completarea fiecarui rand.
Completarile la intrande sau iesinde se vor efectua prin tdierea placilor de faiantd la
dimensiunile necesare.

- Umplerea rosturilor orizontale precum si a rosturilor verticale se va face ulterior cu chit de
rosturi din gama cromatica a placilor de faianta.

Toate muchiile, atat la pereti, la pardoseli cat si strapungerile prin pereti si pardoseli vor fi
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etansate Tnaintea aplicarii faiantei cu banda si manson de etansare Murexin, in conformitate cu
prevederile furnizorului. in zona dusurilor se va prevedea suplimentar o hidroizolatie pensulabild
Murexin sau echivalent. in orice caz, toate hidroizolatiile vor fi executate cu produsele unui
singur producator. La toate muchiiile iesite se vor prevedea sine de protectie, la toate muchiile
intrande se vor prevedea rosturi elastice.

ABATERI ADMISIBILE LA CALITATEA PLACAJELOR- Placaje interioare si exterioare - placi faianta
Devierea de la planeitate si verticalitate a suprafetei placajului

(distanta intre dreptar si suprafata placajului): 2 mm
Devierea rosturilor dintre faiante: 1 mm/1 placa
Stirbituri sau lipsa de glazura la muchiile suprafetelor glazurate ale placilor:
maximum unu la o placa pe o suprafata de 1m?
Portiuni neumplute cu lapte de ciment in rosturi: nu se admit
Locuri neumplute cu glazura pe suprafata placajului: max. 2 pe m’
(cu o suprafata de 2 mm?.)
Fisuri pe suprafata placajului: nu se admit
STANDARDE S| NORMATIVE CE TREBUIESC RESPECTATE
C6 - 86 Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianta

Cap. VIII. - ZUGRAVELI, VOPSITORII

Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea zugravelilor si vopsitoriilor

Tnainte de inceperea lucrérilor de zugraveli toate lucrérile si reparatiile de tencuieli, glet, placaje,
instalatii sanitare, electrice si de incalzire, trebuie sa fie terminate.

De asemenea, vor fi terminate pardoselile reci.

Tamplaria de lemn si cea metalica trebuie sa fie montate definitiv; accesoriile metalice trebuie sa
fie montate corect si buna lor functionare trebuie sa fie verificata cu exceptia armaturilor, sildurilor si a
pieselor nichelate care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei.

La lucrarile de vopsitorie, aplicarea ultimului strat se va face numai dupa terminarea completa a
zugravelilor si Thainte de finisarea pardoselilor (curatire, lustruire).

Tnainte de inceperea lucrarilor de zugrdvire sau vopsire a fatadelor, trebuie si fie complet
executate toate lucrarile de la fatada constructiei: cornise, glafuri, socluri, cofrete pentru instalatii
electrice sau de gaze etc. precum si trotuarele.

Specificatiile privind lucrarile de finisare sunt continute in documentatia de executie.

Pregatirea suprafetelor

Tn vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie si fie driscuite cat mai fin si gletuite;
toate reparatiile necesare trebuie sa fie executate ingrijit, terminate si uscate.

n cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si netede, toti porii rimasi de la turnarea sau
gaurile survenite de la transport, montaj ori turnare (in cazul peretilor din beton monolit) se vor umple
cu mortar de ciment dupa ce in prealabil bavurile si alte proeminente iesite in relief au fost indepartate.
De asemenea fetele cu urme de decofrol, se vor freca cu piatra de slefuit sau cu perii de sarma.

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie sa fie plane si
netede, fara desprinderi sau fisuri; pasta de var folosita trebuie sa aiba o vechime de cel putin 14 zile.

Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate, se prepara din doua parti de ipsos si o
parte de apa (in volume).

Pentru spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos-var, in proportie de o parte
ipsos si o parte lapte de var in volume.

Dupa uscarea portiunilor separate, suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit dupa care se
curata de praf cu perii uscate.

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperatura a aerului, in
mediul ambiant de cel putin +5°C, in cazul zugravelilor pe baza de apa si de cel putin +15°C, in cazul
vopsitoriilor sau al finisajelor cu polimeri.

Finisajele exterioare nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de
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la inceperea ploii; de asemenea, se va evita lucrul la fatade n perioadele de insorire maxima sau de vant
puternic, pentru a evita uscarea accelerata si craparea particulelor.

Conditii tehnice de calitate

Controlul in timpul executiei se face de catre executant, prin organele sale de control tehnic de
calitate, precum si de catre beneficiar.

Pe parcursul executarii lucrarilor de zugraveli-vopsitorii, se verifica in mod special (de catre seful
punctului de lucru):

a) findeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport, consemnandu-se acestea in procese-
verbale de lucrari ascunse;

b) calitatea principalelor materiale ce intrda in opera, conform standardelor si normelor de
fabricatie respective;

c) respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier.

Pentru lucrari gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii pentru remediere sau refacere.
Receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa.

Prin examinarea vizuala a zugravelilor se verifica urmatoarele:

a) corespondenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile proiectului si dispozitiile
ulterioare, spre a se constata concordanta lucrarilor executate cu prevederile acestora;

b) aspectul suprafetelor zugravite in culori de var trebuie sa aiba un ton de culoare uniforma, sa nu
prezinte pete, scurgeri, stropi, basici si cojiri, fire de par sau urme de la pensula sau bidinele;
Aderenta zugravelilor interioare si exterioare se constata prin frecare usoara cu palma pe

perete.
Prin examinarea vizuala se verifica aspectul vopsitoriilor, avandu-se in vedere urmatoarele:

a) suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe toata suprafata
acelasi ton de culoare si acelasi aspect lucios/mat;

b) la vopsitoriile executate pe tamplarie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de vopsea a
suprafetelor metalice bine chituite si slefuite in prealabil, se va controla ca accesoriile metalice
vizibile sa nu fie patate de vopsea;

c) se va examina vizual daca tevile, radiatoarele, convectoarele, aerotermele, ventilatoarele etc.
sunt vopsite in culorile prescrise si daca vopseaua este de culoare uniforma.

d) separatiile dintre vopsitorii si zugraveli pe acelasi perete precum si cele dintre zugrdveala
peretilor si tavanelor trebuie sa fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii etc.

Zugraveli interioare si exterioare

La pereti si tavane (cu exceptia spatiilor unde s-au prevazut tavane false suspendate) se vor
executa zugraveli de culoare alba. Conform celor solicitate de beneficiar prin tema de proiectare, in sala
de vanzare vopsitoria peretilor va fi de tip Dispersit, in culoare albd RAL 9010, Caparol IndekoPlus. Tn
zona spatiilor auxiliare se va aplica vopsitorie de tip latex, tot de culoare alba: Tn camera personalului,
hol si vestiare, peretii vor fi zugraviti cu o vopsea rezistenta la frecare, necontestata din punct de vedere
medical, Caparol Sylitol Bio, inclusiv grund; in camera de manipulare si receptie marfa, centrala termica
si bransament electric, peretii vor fi zugraviti pana la indltimea de 1.80m cu vopsea latex RAL 9010 si de
la 1.80m pana la muchia inferioara a acoperisului, cu vopsea de dispersie lavabild Caparol Seidenlatex.

La executarea lucrarilor de zugraveli se va respecta ,Normativul pentru executarea lucrarilor
de zugraveli si vopsitorii” C3-76, respectiv normele tehnice specifice ale produselor agrementate
MLPAT.

Aplicarea primului strat se face imediat dupa terminarea lucrarilor pregatitoare, cel mult dupa
2...4 ore; in caz contrar, stergerea de praf se va efectua din nou fhainte de aplicarea primului strat de
zugraveala.

La aplicarea mecanizata prin stropire se pot utiliza aparate de pulverizat:

- cu actiune discontinua, la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu compozitia de
zugraveala este necesara intreruperea lucrului;

- cu actiune continua, la care compozitia de zugraveala este absorbita de pompa aparatului printr-
un furtun dintr-un vas (recipient alimentat continuu).

La aparatul electric de zugravit, inaintea de punere in functiune se va face legatura acestuia cu
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pamantul.
Verificari ale lucrarilor. Conditii de receptie

Zugravelile si vopsitoriile fiind lucrari destinate a ramane vizibile, calitatea lor din punct de
vedere al aspectului poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si Tn consecinta
nu este necesar a se incheia procese-verbale de lucrari ascunse.

Verificarea calitatii suportului pe care se aplica zugravelile si vopsitoriile se face in cadrul
verificarii executarii acestui suport (tencuieli, zidarii, betoane, gleturi, elemente de tamplarie, instalatii).
Este interzis a se incepe executarea oricaror lucrdri de zugraveli sau vopsitorii Tnainte ca suportul sa fi
fost verificat cu atentie de catre seful punctului de lucru, privind indeplinirea conditiilor de calitate
pentru stratul suport.

Verificarea calitatii zugravelilor, vopsitoriilor se face numai dupa uscarea lor completa si are ca
scop principal depistarea defectelor care depdsesc abaterile admisibile, Tn vederea efectuarii
remedierilor si a eliminarii posibilitatii ca aceste defecte sa se repete in continuare.

Tnainte de inceperea lucrarilor de zugraveli, vopsitorii este necesar a se verifica daci au fost
executate si receptionate toate lucrarile destinate a le proteja (invelitori, stresini) sau a caror executie
ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii, tamplarie) precum si daca au fost
montate toate piesele auxiliare: dibluri, console, suporti pentru obiecte sanitare sau elemente de
incalzire.

Conducatorul tehnic al lucrarii trebuie sa verifice toate materialele Thainte de a fi introduse in
lucrare. Materialele trebuiesc livrate cu certificat de calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare
normelor respective, si agrement tehnic pentru produsele de import.

Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de executie,
prevazuta in prescriptii tehnice, utilizarea retetelor si compozitiei amestecurilor indicate, precum si
aplicarea straturilor succesive in ordinea si la intervalele de timp prescrise.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva uscarii bruste (vant, insorire) spalari prin
ploaie sau dezghet.

Verificarile care se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari: se face cel putin cate una la
fiecare incdpere si cel putin una la fiecare 100 m”.

La receptia preliminara se efectueaza direct de catre comisie aceleasi verificari, dar cu o
frecventa de minimum 1/5 din frecventa precedenta.

Zugraveli - verificari pe faze de lucrari.

Prin examinarea vizuala se verifica urmatoarele:

- corespondenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile din proiect si cu eventualele
dispozitii ulterioare;

- aspectul suprafetelor zugravite in culori de apa si a celor din calcio-vecchio (culoare uniforma,
fara pete, scurgeri, stropi, basici, si cojiri, fire de par, urme de pensule sau bidinele). Urmele de
bidinea sunt admise numai daca nu se vad de la distanta de 1m.

Nu se permit corecturi sau retusuri locale. Pe suprafete stropite, stropii trebuie sa fie uniform
repartizati.

Aderenta zugravelilor interioare si exterioare se constatd prin frecarea usoara cu palma pe
perete. O zugraveald, prin frecare, nu trebuie sa se ia pe palma.

Tnainte de inceperea verificirii calitatii vopsitoriilor se va controla mai intii daca la vopsitoriile in
ulei sau la cele pe baza de polimeri s-a format o pelicula rezistentad. Constatarea se face prin ciocanire a
vopselei cu degetul in mai multe puncte.

Prin examinarea vizuala se verificd aspectul vopsitoriilor, avandu-se in vedere urmatoarele:

- suprafata vopsita cu ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte acelasi ton de culoare, aspect
lucios sau mat, dupa cum se prevede in proiect sau in mostre stabilite;

Vopseaua de orice fel trebuie aplicatd pana la “perfect curat”, adica sa nu prezinte straturi
stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, lipsuri de bucati de pelicula, crapaturi, fisuri - care pot
genera desprinderea stratului - aglomerari de pigmenti, neregularitati cauzate de chituirea sau slefuire
necorespunzatoare, urme de pensula sau de vopsea insuficient frecata la preparare.

- la vopsitoriile executate pe tamplarie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de vopsea a
suprafetelor de lemn sau metalice (chituite si slefuite in prealabil). De asemeni se va verifica ca
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accesoriile metalice (silduri, drucare, cremoane, olivere) sa nu fie patate cu vopsea;

- nuse admit pete de mortar sau de zugraveala pe suprafete vopsite;

- Tnainte de vopsire suprafetele de vopsit vor fi verificate daca au fost pregatite corect prin
curatire, slefuire, chituire a rosturilor etc.;

- se va examina vizual pe toate fetele daca tevile, radiatoarele, convectoarele etc., sunt vopsite in
culorile prescrise si daca vopseaua este uniforma, fara pete, urme de pensula, crapaturi sau alte
defecte. Se va verifica, inainte de vopsire, daca suprafetele au fost corect pregatite prin curatire
de rugind, mortar etc. Verificarea vopsitoriei fetelor ascunse ale tevilor, radiatoarelor se
realizeaza cu ajutorul unei oglinzi.

Pe langa finisajele specificate la subcapitolele anterioare s-au mai prevazut :

- placaje de tabla Sinus RAL 9006 la copertina de intrare si pe peretii decorativi de pe fatadele
principale

- structura metalica a copertinei va fi vopsita electrostatic in culoarea gri RAL 7030

- trotuarul adiacent constructiei se va execta din calupuri de beton de diferite culori, respectiv
pardoseala din placi prefabricate din beton mozaicat in zona de intrare si spatiu carucioare.

STANDARDE S| NORMATIVE CE TREBUIE RESPECTATE
C3-76 Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
C139-87 Instructiuni tehnice pentru protectie anticoroziva a elementelor de constructii metalice.

CAP. IX. — TAVANE GIPSCARTON

Tavane false nemodulare fara imbinari vizibile

Tavanele suspendate placate uscat fara imbinari vizibile trebuie facute din placare cu placi de
gips carton continue sau placare uscata specifica, rezistenta la foc sprijinita pe un sistem din sina
metalica agrementata (sistem Knauf, Rigips sau similar aprobate), care — in majoritatea cazurilor — este
suspendat de intradosul unei placi din beton. Imbinarile intre diferite panouri trebuie chituite. Un numar
suficient de chepenguri trebuie asigurat, pentru a avea acces la spatial dintre tavane.

In cazul tavanelor cu clasa de combustie specifica (F30), trebuie folosite panouri PROMAT sau
similar aprobate. In acest caz, corpurile de iluminat si alte elemente integrate in tavan trebuie protejate
in canale inchise conform specificatiilor Producatorului de tavan.

3.3.3 Materiale

Pentru toate materialele mentionate in acest paragraf si inaintea inceperii lucrarilor Contractorul
va furniza mostre de materiale Consultantului pentru aprobarea acestora.

Pereti din gips carton si placari ale peretilor

Principalele materiale folosite sunt:

- Placi uscate de gips-carton cu grosime de 12,5 mm si 15 mm ; Placile pot fi:

o Placi normale;

o Placi izolante fonice;

o Placi rezistente la umiditate de culoare verde;

o Placi antifoc de culoare rosie;

- structura de rezistenta a peretilor alcatuita din:

o profiluri UW si CW din tabla zincata de 0,6 mm grosime;

o profiluri din tabla zincata de 2 mm grosime pentru realizarea golurilor;

o rigle din lemn de rasinoase folosite la realizarea golurilor sau sustinerea obiectelor
sanitare, mobila montata pe perete etc.;

o elemente de prindere si rigidizare : ancore, cleme, tije, bride, etc.

- alte accesorii metalice:

o suruburi autofiletante si piulite cu filet;

o suruburi cu diblu din plastic;

o conexpanduri;

o console pentru montare.

- Alte materiale: chit, banda adeziva;
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- Vata minerala pentru izolare fonica, grosimea standard 25mm;

- Vata minerala pentru izolare termica cu folie de aluminiu pe o fata, grosime 10 — 15 cm;

- Polistiren extrudat (pentru izolarea termica interioara a peretilor exteriori);

- Panouri compozite (cum ar fi Placomur sau similar), functie de caz.

Placile din gips carton sunt depozitate in stive, in camere inchise si fara umezeala sau alti factori
externi.

Ele sunt depozitate in functie de tip si dimensiuni.

Placile de gips carton sunt manipulate cu grija pentru a evita deformarile sau ruperea acestora.

Tavane false

Principalele materiale folosite sunt:

- Placi standard din gips carton cu grosimea de 12,5 - 15 mm;

- Structura suport a tavanului este facuta din:

- Profilele suport primare UW si CW din tabla zincata de 0,6 mm grosime;

- Profile-U care asigura suportul la imbinarea tavanului si peretelui;

- Profile din tabla zincata pentru structura;

- Profile perimetrale;

- Sisteme de suspendare;

- Elemente de fixare si consolidare: ancore, cleme, tije, etc.

- Fiting-uri metalice:

- Suruburi si piulite cu filet;

- Piese de legatura la intersectia profilelor;

- Piese de legatura intre profile;

- Console universale.

Tavane suspendate din gips-carton
Etapele lucrarii:
- Montarea structurii metalice;
- Realizarea instalatiilor;
- Montarea Placilor de gips — carton;
- Montarea tuturor celorlalte elemente, de catre celelalte specialitati;
- Finisarea suprafetelor.
Montarea structurii metalice suspendate:
Ca prim pas structura metalica de rezistenta trebuie sa fie terminata.
Urmeaza montajul profilelor principale prin prinderea acestora cu tije si tiranti (cum ar fi Consola
Universala Knauf sau similar aprobate) care se suspenda de structura existenta. Dupa aceasta se
monteaza profilele secundare, si se fixeaza cu piese speciale la fiecare intersectie.
Profilele perimetrale reprezinta suportul pentru imbinarea tavanului cu peretele, sau pentru inchiderile
verticale intre tavane la diferite inaltimi de suspendare.
Executia instalatiilor (de catre celelalte specialitati):
Lucrari electrice: Cablare, pat de cabluri etc.
Lucrari mecanice: tevi si conducte pentru termice, ventilatii si aer conditionat;
Conducte sanitare: alimentare cu apa, apa pentru hidrant, canalizare etc.
Montarea placilor de gips carton:
La fel ca la pereti. Trebuie prevazut un numar suficient de chepenguri pentru a permite accesul
personalului pentru intretinere la spatiual dintre tavane.
Montarea tuturor elementelor de instalatie (de catre celelalte specialitati):
Electrice: Corpuri de iluminat, detectoare de fum, difuzoare, indicatoare luminoase pentru iesirirele de
urgenta etc.;
Mecanice: difuzor de aer, admisii de aer etc.;
Finisarea suprafetelor:
Se face ca la pereti: gletuire a imbinarilor, vopsire etc.
3.5. CONTROLUL CALITATII. ABATERI ADMISE.
3.5.1 Verificarea la livrare
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Calitatea placilor de gips-carton trebuie facuta la livrare , controlandu-se certificatele de calitate si de
conformitate . Se va face si o verificare vizuala a placilor , care trebuie sa se inscrie in urmatoarele
abateri :

a) Dimensiuni:

- Lungime, latime : 2.5mm ;

- Grosime : 0.25mm ;

b) Aspect :

Placile trebuie sa fie intacte pe toata suprafata, fara exfolieri, gauri si pete .

c) Marcajul :

Placile trebuie sa fie marcate individual cu indicatii despre tipul placii , lungime, latime , grosime .
3.5.2 Verificarea inaintea inceperii lucrarilor

- daca trasarea este conform proiectului;

- daca operatiunea anterioara este incheiata (existenta Procesului verbal de receptie pentru
lucrarea anterioara);

- daca materialele componente placi, profile respecta cerintele indicate (existenta
certificatelor de calitate, a declaratiilor de conformitate, a agrementelor tehnice);

- daca depozitarea materialelor in santier este corespunzatoare;

- daca exista Procedura tehnica de executie a lucrarilor de compartimentari cu gips carton
in documentatia prezentata de constructor;

353 Verificari in timpul executiei

- daca este respectata procedura tehnica de executie proprie constructorului;

- daca se respecta proiectul tehnic;

- daca profilele portante intermediare CW se introduc la extremitati in profilele UW la o
distanta de 60 cm intre ele;

- daca inaltimea partitionarii este corecta, in special la rosturile cu tavanele false sau alte structuri
existente;

- daca profilele tavanelor sunt perfect drepte, in numar suficient si instalate le inaltimea corecta,
deviatiile admise fiind de 3 mm;

Pentru peretii despartitori:

- daca dupa fixarea primei fete de gips-carton, peretele este suficient de stabil si daca dupa
fixarea primei fete sunt necesare lucrari de instalatii: trecerea tevilor si a cablurilor prin profilele
portante CW se va face prin orificiile prestantate din profil;

- daca pentru comutatoare, doze si prize se utilizeaza doze speciale si daca dupa terminarea
lucrarilor de instalatii se monteaza straturile de izolatie prevazute in proiect, care se fixeaza cu
cleme metalice de profilele CW;

- daca placarea celei de-a doua fete se face dupa terminarea tuturor lucrarilor de instalatii
si izolatii;

- cand cea de-a doua fata (de pe fata opusa) este montata: daca Contractorul a inceput placarea
cu jumatate de placa astfel incat rosturile placilor pe cele doua fete a fie decalate;

- pereti bi-strat: daca rosturile panourilor de pe aceeasi fata a peretelui sunt decalate, pentru a
reduce transmiterea sunetelor si de imbunatati rezistenta la foc;

354 Verificari la terminarea lucrarilor

- verticalitatea orizontalitatea si planeitatea peretilor executati;

- daca tavanele false au acelasi nivel, nu se accepta diferente de nivel vizibile la imbinarile
tavanelor false;

- daca s-au intocmit Procesele verbale de lucrari ascunse si de receptie calitativa;

- daca peretii/tavanele realizate indeplinesc cerintele proiectului;
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CONDITII DE FABRICATIE SI CONTROLUL CALITATII

Elementele constituiente ale sistemelor de tavane suspendate se executa de catre unitatile de
productie ale firmelor care livreaza sistemele si care isi respecta propria tehnologie de fabricatie si
control in vederea garantarii performantelor tehnice specificate in documentatia tehnica.
PUNEREA iN OPERA

Montarea sistemelor de tavane suspendate din placi metalice se face in conformitate cu
continutul proiectului de executie si cu prescriptiile tehnice ale firmei producatoare.

Punerea in opera se face de catre personal calificat si instruit corespunzator cu respectarea
tuturor regulilor specifice acestor categorii de lucrari, sub control de specialitate.

Proiectele executate cu asistenta de specialitate a reprezentantilor firmei producatoare vor fi
supuse verificarilor conform Legii nr. 10/1995 privind calitatea in constructii.
STANDARDE S| NORMATIVE CARE TREBUIE RESPECTATE

La elaborarea proiectelor de executia a sistemelor de tavane suspendate din placi metalice
Luxalon Strech Metal LS6F si la punerea lor in opera se va avea in vedere obligativitatea respectarii
urmatoarelor standarde si normative:
STAS 10101/01 —87  Clasificarea si gruparea actiunilor pentru constructii civile si industriale
STAS 10101/01 Greutati tehnice si incarcari permanente
STAS 10101/2-88 Tncéarcari datorate procesului de exploatare

SR 1907-1:1997 Instalatii de incalzire - Calculul necesarului de caldura.

STAS 6156-86 Acustica in constructii. Protectia impotriva zgomotului

P118-83 Normele tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la
actiunea focului

C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructi

Cap. X. - TAMPLARII

Toate usile si ferestrele se vor realiza conform specificatiilor din piesele desenate ,tablouri de
tamplarie”.

Rosturile dintre tocurile de aluminiu extrudate se vor umple cu materiale minerale si chit
permanent elastic. Elementele de aluminiu vor fi ferite de contactul direct cu mortarul si betonul.

TAMPLARIE INTERIOARA DIN PAL MELAMINAT, conform dimensiunilor si formelor din
tablourile de tamplarie.

Tamplaria interioara se fixeaza de conturul golului lateral, zidarie de caramida, de buiadrugul din
beton armat, sau de structura metalica aferenta compartimentariilor interioare, diferentiat:

- in grinzile de beton armat se fixeaza cu placute indoite (bucati de cornier - 35x35x2,5 ) fixate
prin impuscare in beton si cu holzsuruburi in tocul ferestrelor sau in capul montantilor.

Toate piesele metalice de montaj se protejeaza prin acoperiri cu miniu de plumb si cu baghete de
lemn. Tamplaria se va executa cu respectarea detaliilor de forma si dimensiuni proiectate. Usile din PAL
melaminat se vor executa pe captuseli din profile metalice zincate la cald, din otel de 2 mm.

Toate ferestrele din spatiul de vanzare sunt din sticld izolatoare cu protectie impotriva razelor
solare, cu transfer scazut de energie si capacitate mare de trecere a luminii.

Evacuarea fumului se va realiza prin ferestrele situate pe fatada lunga a spatiului de vanzare si in
depozit, prevazute cu sisteme electronice de deschidere (intre 67-90 grade). Ochiurile mobile se deschid
automat si manual in caz de incendiu.

Glafurile exterioare, acoperite cu un strat de pulbere culoare gri RAL 7046 sunt in panta si se
aseaza pe un strat fonoabsorbant (banda fonoabsorbanta).

Geamul de la camera de odihna personal se va realiza numai batant si se va dota cu plasa
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antiinsecte.

Toatd feroneria va fi de tip Hewi, executatd din otel mat, rotunjit (inclusiv usi interioare si
exterioare). Balamalele la tamplaria din lemn vor fi in 3 puncte tip Simons VX.

Usile de lemn vor fi rezistente la umezeald FK1 si durabile in timp, cu miez de PAL cu perforatii
tubulare, grupa de solicitare M, suprafete Durat grau butte, produs Huga sau similar cu broasca clasa 4 si
cu balamale Simons VX sau similar, tocuri metalice, feronerie si opritori Hewi sau similar. Tnainte de
comanda se vor prezenta beneficiarului mostre/extrase de catalog.

Tnainte de punerea in opera, timpliria de PAL melaminat si cea de aluminiu (conform proiect), se va
verifica din punct de vedere calitativ:
- existenta certificatului de calitate
- corespondenta cu prevederile din proiect
- existenta accesoriilor de prindere, manevrare etc si calitatea acestora
Se va verifica:
- verticalitatea tocurilor si a captuselilor ( nu se admit abateri mai maride 1 mm / ml)
- intre foaia de usa si pardoseala sa fie un spatiu constant de 3 -8 mm
- incastrarea tocului sa fie facuta corect, astfel ca tocul sa nu aiba joc
- abaterile de la planeitatea foilor de usi sau cercevele mai lungi de 1500 mm trebuie sa fie mai
mici de 1% din lungimea pieselor respective
- potrivirea corecta a foilor de usi si a cercevelelor pe tocuri, pe toata lungimea faltului respectiv
nu va depasi 2 mm
- intre cercevea si marginea spaletului tencuit trebuie sa fie un spatiu de minimum 3,5 cm
- accesoriile metalice sa fie montate si sa functioneze perfect
- balamalele, cremoanele, drucarele sa fie montate la Tnaltime constanta de la pardoseala

TAMPLARIE PVC

GENERALITATI

Prezentul indrumar se refera la alcatuirea si executarea tamplariei din P.V.C. laconstructii civile,
tinandu"se seama de specificul cladirii si de conditiile locale.

STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Profile din PVC dur: SR EN 1268:2004, DIN 7748 DIN 54001, DIN 18055, STAS 62221-89
Constructii civile si industriale si agrozootehnice. lluminatul naturalal incaperilor. Prescriptii de calcul

SR 62221-1:1996 lluminatul natural. Conditii specifice pentru iluminatul natural alspatiilor de
lucru

CR56-2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de instalatii aferente
constructiilor

C 1107:2005 Normativ privind calculul termotehnic si elementelor de constructie ale cladirilor

STAS 6156-86 Acustica in constructii. Protectia impotriva zgomotului in constructii civile si social
culturale. Limite admisibile si parametrii de izolare acustica

C125-87  Normativ privind proiectarea si executarea masurilor de izolare fonica si
atratamentelor acustice in cladiri

P122-89 Instructiuni tehnice privind proiectarea masurilor de izolare fonica la cladiri civile, socia
culturale si tehnico administrative

NP 0008-97 Normativ privind igiena compozitiei aerului in spatii cu diverse destinatii in functie
de activitatile desfasurate in regim de iarna-vara

Profile de armare EN 10101

Normativ de siguranta la foc a constructiilor

GP001-96 Protectia de zgomot. Ghid de proiectare si executie a zonelor urbane din punct de
vedere acustic.

STAS 10101/23-75 Actiuni in constructii. Incarcari date de temperature exterioara.

Legea securitatii si sanatatii in munca nr. 319/14.06.2006
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Cerinte minime obligatorii ale prestatorului de servicii

. Toate elementele de tamplarie vor fi confectionate din profil PVC cu minim 4 camere ;
. Armatura de minim 2mm la profilul colorat si 1,5 mm la profilul alb;

. Culoare alb, mai putin articolele 21-24 ce vor avea culoarea specificata in tabel ;

. Sticla 24 mm geam float de 4 mm, distantier Al umplut cu silicagel 16 mm, low e 4 mm.
. Usile vor fi prevazute cu minim 4 balamale si prag .

. Usile exterioare vor fi prevazute cu amortizor.

. Ferestrele vor fi prevazute cu plase pentru insecte.

. Etansarea la apa —clasa 7A, conform SREN 12.207 ;

. Securitatea la incediu — clasa C (dificil inflamabile) ;

10. Comportare la incarcare cu vant —clasa C3 ;

11. Permeabilitate la aer —clasa 3 ;

12. Indice de izolare fonica la zgomot — minim 35 db ;

13. Feroneria va avea urmatoarele caracteristici :

- rezistenta la deschideri (inchideri) repetate a ferestrelor de minim 15000 cicluri,
conform SREN 12.400;

- silentioasa, reglabila, usor manevrabild, cu inchidere in minim trei puncte ;

- tratata galvanic sau cu protectie provizorie prin zincare, pasivare, cromare, ceruire,
etc., cu exceptia celor din otel-inox, aluminiu sau fibra de sticla.

14. Garantia minima oferita produselor 2 ani.

O o0 dOOULL B WN K

Conditii livrare si montaj
1. Produsele vor fiinsotite de certificate de calitate, certificate de garantie, declaratii de
conformitate, agremente tehnice si marcaj CE.
2. Pretul ofertat va include masuratori, material, manopera, transport, montaj si reparatii glafuri
deteriorate in urma lucrarilor executate. Reparatiile se vor face pe toata suprafata
deteriorata, inclusiv gletuit si varuit.

4. Furnizorul va executa inlaturarea tamplariei existente fara costuri suplimentare.

IV. Criterii de evaluare a ofertelor
Criterii de de selectie:

- pretul ofertat = 65 %;

- termenul de executie = 10%;

- garantia lucrarilor executate = 25%.

2. Tipul si volumul lucrarilor
Subiectul acestei descrieri sunt executia si montajul elementeler de fixare al ancadramentului de
acces.
3. Dimensiuni
Dimensiunile date n caietul de sarcini sunt dimensiunile de proiect. Modificarile de dimensiuni,
care la lucrarile de constructie metalicd per bucata sunt de pana la +/- 50 mm din dimensiunea totala.
Tnainte de darea in executie executantul va efectua un releveu.
in cazul cand pentru constructia (de aluminiu) trebuie asiguratd o dimensionare preliminard in
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vederea montajului, dimensiunile finale sunt stabilite de comun acord cu beneficiarul, in scris.
Date despre sistemul de profile

Datele despre dimensiunile standard ale profilelor (adancimea de montaj si ldtimea vizibild) si
caracteristicile constructiei in pozitiile de detaliu sunt de avut in vedere.

Pentru sistemul de profile oferit se respecta prescriptiile si regulile de prelucrare ale
producatorului de profile.

Producatorul de profile, respectiv furnizorul de profile trebuie sa prezinte la cererea
beneficiarului un certificat 1ISO 9001:2000.

5. Cerinte pentru materiale

6. Cerinte pentru constructie

7. Cerinte statice

Constructia trebuie sa respecte cerintele statice. Dimensiunile si grosimile materialelor sunt, atat
timp cat nu sunt previzute initial, alese de citre ofertant incat si corespunda solicitdrilor. Tncircarile
efective trebuie preluate in siguranta de catre cladire. Pentru incarcarile date de vant, miscarile in caz de
seism, se vor respecta normativele STAS 10101/20-90,STAS 10101/21-92, respectiv normativul P100-
2006.

Presiunea de calcul a vantului este de 0.50 kN/m? in cdmp respectiv 0.80 kN/m? la colturile
cladirii. Sdgeata celui mai lung cant de sticld nu trebuie sa depaseasca L/300 (dar maxim 8 mm).

Legaturi si rigidizari

Toate legaturile si rigidizarile trebuie construite asa incat sa fie compatibile cu tolerantele cladirii
de baza.

Elementele de cuplare (precum suruburi, bolturi, piulite sa) sa fie confectionate din otel-crom-
inoxidabil (cel putin calitatea A4 cu continut redus de cupru). Pentru toate cuplajele uzuale si piesele
marunte din otel se folosesc materiale zincate in baie topita. Asamblarile cu suruburi, in totalitatea lor,
sunt asigurate contra desurubarii neprevazute.

Pentru evitarea coroziunii de contact, trebuie ca la punerea in contact a doua metale diferite sa
se foloseasca o piesa intermediara de PVC. Se face exceptie in cazul pieselor de legatura de otel-crom-
inoxidabil din domeniul uscat.

Tmbinarea profilelor

Coltarii de cuplare trebuie s se potriveasca in sectiunea interioara a profilului. imbindrile cap la
cap si cele de colt trebuie trebuie cuplate rigid si bine izolate. Trebuie impiedicata patrunderea apei in
constructie si in cazul imbinarilor T si al celor in cruce.

Ca material de lipire se foloseste adeziv de metale bicomponent. imbindrile trebuie si
indeplineasca conditiile de stabilitate, rigiditate si izolare in sectiunea profilului.

Garnituri de etansare

Material: EPDM= Ethylen-Propylen-Terpolymere.

Duritatea, dimensiunile, si profilarea trebuie sa corespunda fiecarui scop de utilizare in parte.
Principiile sunt prevazute in DIN 7863.

Trebuie folosite sisteme originale de izolare. Pentru cercevele sunt permise numai garniturile de
mijloc. Garniturile trebuie sa fie interschimbabile .

La cercevelele cu bataie se foloseste suplimentar fata de garnitura mediand si o garnitura
interioara.

Feronerie

Este permisa numai folosirea pieselor originale de Tnalta calitate proprii sistemului.

Feroneria trebuie sa fie ajustabila si sa permita asamblarea pieselor suplimentare precum
zavoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare.

Feroneria pentru marea majoritate a elementelor mobile asigura doar deschidere basculanta
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necesara realizarii aerisirii naturale a incaperilor, dar pentru deschideri roto-basculante este prevazuta
cu un dispozitiv de siguranta pentru evitarea manevrarii gresite si cu foarfeca cu piedica suplimentara.
8. Cerinte fizice ale constructiei

Alungiri

Deformarile pieselor constructiei datorita deplasarilor si a conditiilor de temperatura sunt
dimensionate constructiv, derivand din aceasta stabilirea rosturilor de deplasare si inchidere, a
etansarilor la aer si apa.

Rosturile de cuplare cu corpul cladirii sunt etansate fata de apa.

Constructia trebuie sa preia prin elementele de imbinare toate fortele efective si sa le transmita
la cladire. Ferestrele si elementele de fatada nu vor prelua sarcini de la corpul cladiri!

Tn domeniul constructiv, rosturile convenite sunt pentru deplasdri nezgomotoase si cu
posibilitati de alunecare (inclusiv in cazul elementului din casete de aluminiu compozit ce marchiaza
accesul).

Izolarea la corpul cladirii

Cerinte de protectie la caldura, la umiditate, la zgomot, protectie contra incendiului, cerinte de
deplasare ale rosturilor sunt de avut in vedere la alegerea izolarilor. La izolarea rosturilor de imbinare cu
materiale izolatoare elestice trebuie avute in vedere prescriptiile producatorului. Aplicarea izolatorilor
trebuie facutd numai pe vreme favorabila. La stabilirea latimii rosturilor este hotaratoare
deformabilitatea totala admisibila a materialului izolator.

Folii izolatoare (Bariere contra vaporilor)

Legaturile la corpul cladirii sunt izolate cu o folie izolatoare speciala din cauciuc butilic, respectiv
APTK (denumire internationala EPDM = Ethylen - Propylen - Termopolymere).

imbinarea foliilor izolatoare si dispunerile in diverse planuri se face cu respectarea unei
suprapuneri suficiente.

La lipirea foliei izolatoare trebuie curatate suprafetele de lipit de materiale/substante straine.
Trebuie evitata formarea bulelor de aer intre suprafetele de lipire.

Foliile au latimi minime indicate de producator si lipiturile vor fi asigurate suplimentar mecanic.

Materiale izolatoare

Se vor monta numai materiale izolatoare termice ignifuge si rezistente in timp. Pentru asigurarea
unei bune izolari termice n timp trebuie impiedicatd umezirea materialului termoizolant.

Spatiile goale intre constructia la rosu si precadre trebuie umplute cu materiale izolatoare termic
care nu oxideaza.

Izolare termica

La realizarea constructiei trebuie sa nu se produca punti termice. Separarea dintre clima
interioara si cea exterioara trebuie sa se faca in zona calda (a profilelor).

Pentru Tmpiedicarea aparitiei condensului, trebuie s3a existe o zond de separatie clar definita
intre zona calda si zona rece in toate detaliile constructiei de aluminiu cat si la imbinari.

Coeficient de izolare termica sticld termopan ......cccccceeevvcieeeeeennnnen, Kgeam=1.1W/mpK
Coeficient de izolare termicd panel (rezistent la foc 30 min)................ Kpane=0.25W/mpK
Coeficient de izolare termica profile PVC ......ccccccvveeveennens Kprofile=2.0 W/mpK

Coeficient de izolare termica total-tamplarie........cccccoeveevccieeeennneen. Kismpizrie=1.3 W/mpK

Permeabilitatea rosturilor

Permeabilitatea rosturilor: grupa a 3-a de solicitare conform DIN EN 12207 (presiune de
ncercare -min. 600 Pa, valoare de referintd pentru permeabilitate la aer -9m3/hm? la o presiune de 100
Pa).

Aceasta incadrare -in grupa cea mai severa de solicitare in conditii ordinare- asigura o
etanseitate foarte buna a tamplariei chiar si pentru cladiri de pana la 100 m inaltime si pentru o forta a
vantului ce poate sa atinga nivelul 11 pe scala Beaufort (adica o viteza de peste 100 km/h ce corespunde
unei presiuni de cca. 0.60 kN/m?in cazul unor furtuni tip uragan).

Protectie la zgomot (izolarea fonica)

n caietul de sarcini este cerut pentru inchideri un coeficient de izolare fonicd Rw de cca. 40dB,
se vor avea in vedere si prescriptiile normativului DIN 4109.

Protectie la ploaie si roua
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Clasa de etenseitate la ploaie torentiala: grupa 9A conf. DIN EN 12208 (la o presiune de
incercare de 600 Pa)

Pentru a se evita formarea punctelor de roua pe geam si profile trebuie avut in vedere mai ales
felul si organizarea incalzirii sau a climatizarii.

Tn conditii de temperaturi scazute la exterior :

-temperatura exterioara te.=-20'C
-temperatura exterioara ti,=+20°C
K=1.3W/m’K (pentru tamplarie ) se formeaza condens la o umiditate relativa de 50%.

Toate legaturile la constructie sunt izolate la interior contra apei, iar la exterior permit
eliminarea apei. Trebuie atentie la pozitionarea corecta a ramei in momentul montarii.

Falturile si nuturile de profil in care precipitatiile pot patrunde si in care se poate forma condens
trebuie s3 aibe din constructie previzutd posibilitatea de drenare a apei. Indrumdrile de proiectare ale
furnizorilor de profile trebuie respectate.

Orificiile de drenare a apei catre exterior sunt protejate cu capacele de protectie.

Protectie la foc

Se vor avea in vedere prevederile normativului P118-83.

Montaj si executie

Executantul va respecta proiectul tehnologic cu detalii de executie, aprobat de proiectantul
general. Eventualele modificari suplimentare se vor prezenta proiectantului general spre aprobare.

Raspunderea pentru corectitudinea tehnica, stabilitate, izolatii, ramane dupa eliberarea
desenelor de executie de partea celui care preia contractul si a proiectantului de specialitate.

Prelucrare

n timpul prelucrarii trebuie avute in vedere urmétoarele aspecte:

-Potrivirea exacta si imbinarea colturilor si a imbinarilor T.

-Montarea la dimensiune exacta si lipirea precisa a garniturilor, a colturilor de garnitura si a
pieselor de etansare.

-Dimensionarea si ordonarea drenajelor pentru indepartarea apei.

-Izolarea contactului intre profile, a zonelor crestate si a celor de insurubare.

-Potrivirea exacta a suporturilor de cercevea.

-Sistemul instalat original de accesorii de finalta calitate este conform instructiunilor
furnizorului / producatorului de accesorii.

Prelucrarea tablelor

Chiar daca nu se mentioneaza separat in caietul de sarcini, trebuie sa se ia in considerare
materiale pentru realizarea unei functionari corecte la inchiderile interioare si exterioare, rame de fixare,
constructie invizibila, materiale ajutatoare, izolatoare, de etansare a rosturilor.

inchiderile exterioare si interioare sunt realizate din tabl3 de cel putin 2 milimetri grosime.

Prelucrarea tablelor trebuie sa respecte prescriptiile prevazute pentru suprafetele respective.

Piese de ancorare

Fixarea pieselor de ancorare se realizeaza asfel incat sa descarce incarcarile provenite de la rama
ferestrei, In special de la balamale, lagare, rigle si montanti pe structura de rezistentd. Deplasarile
constructiei nu trebuie s3 se transmita pieselor de ancorare. in cazul tampl3riilor distanta maxima dintre
doua puncte de ancorare este mai mica de 800 mm.

Distanta maxima fata de colturile exterioare este de 150-200 mm.

Piesele de ancorare sunt prevazute daca este necesar cu piese deplasabile, reazeme de colt si
rigidizari suficiente astfel incat la prelucrari ulterioare ale altor meseriasi sa nu existe influente asupra
acestora. Asta nu este valabil pentru incarcarile din santier. Piesele de ancorare trebuie sa permita
prinderea, la nevoie, a ramelor de lemn cu folie de protectie.

Montajul pieselor de ancorare trebuie sa se faca aliniat pe orizontala si pe vertical3, la fiecare
etaj, conform schitei de masurare.

Cerintele fizice ale constructiei vor fi indeplinite si de piesele de ancorare.

Asigurarea calitatii

Cel care preia contractul raspunde de calitatea productiei precum si de asamblarea profesionala
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a elementelor constructiei.
Pentru asigurarea calitatii, in cataloagele producatorilor de profile de aluminiu se afla norme de
prelucrare si de montare. Ele sunt la cerere puse la dispozitia beneficiarului.

Observatii: Proiectele de executie cad in sarcina executantului care va solicita aprobarea
proiectantului general. Cotele de executie se masoara la fata locului dupa golurile rezultate in
santier.
CONTROLUL, MONTAJUL SI RECEPTIA LUCRARILOR DE TAMPLARIE.
Dupa terminarea lucrarilor de montaj se va face receptia de functionare a usilor, verificandu-se:
- functionarea cu usurinta a foilor si accesoriilor metalice de inchidere deschidere si blocare.
- fixarea tocului in zidarie sau panou cu ajutorul unui numar suficient de suruburi, racordarea
tencuielilor, acoperirea cu baghete.
- asezarea corectd a tocurilor pe aceeasi linie si in acelasi plan, fara deplasari si vibratii la
inchiderea lor brusca.
- efectuarea rectificarilor necesare.
- completa montare a accesoriilor de acelasi tip, functionarea corecta si echiparea cu garnituri de
etansare a usilor gata finisate.
- se vor verifica vizual garniturile de etansare, care nu trebuie sa prezinte crapaturi, discontinuitati
sau grosimi variabile.
VERIFICARI ALE TAMPLARIEI, CONDITII DE LIVRARE SI MONTAJ, CONDITII DE RECEPTIE

Verificarea produselor de tamplarie se face la primirea pe santier a tamplariei, in tot timpul
punerii in opera (montarii) precum si la receptie.

Tamplaria care soseste pe santier gata confectionata, trebuie verificata de catre conductorul
tehnic al lucrarii, sub aspectul:

- existenta si continutul certificatului de calitate si a agrementului tehnic
- corespondentei cu prevederile din proiect si cu prescriptiile tehnice de produs
- existentei si calitatii accesoriilor de prindere, manevrare, etc.

La punerea in opera se verifica daca in urma depozitarii si manipularii, tampldria nu a fost
deteriorata. Eventualele deteriorari se vor remedia Thainte de montare. Verificarea pe parcursul montarii
va fi executata de conductorul tehnic al lucrarii.

Verificarea pe faze a calitatii lucrarilor se face conform regulamentelor in vigoare si se refera la
corespondenta cu prevederile din proiect, conditiile de calitate si incadrarea in abaterile admisibile
prevazute in continuare.

Verificarea pe faze se refera la intreaga categorie de lucrari de tamplarie incheindu-se PROCESE
VERBALE DE VERIFICARE PE FAZE DE LUCRARI acestea inscriindu-se in registrul respectiv.

PREVEDERI SPECIFICE
Verificarile se vor efectua pentru:
- existenta si calitatea accesoriilor metalice
- verticalitatea tocurilor si a captuselilor (nu se admit abateri mai mari de 1 mm/m)
- intre foaia de usa si pardoseala sa fie un spatiu constant de 3-8 mm
- Incastrarea tocului sa fie facuta in peretii existenti prin dibluri, pene, cuie, suruburi sau praznuri,
astfel ca tocul sa nu aiba nici un fel de joc
- abaterile de la planeitate a foilor de usi mai lungi de 1500 mm trebuie sa fie mai mici de 1% din
lungimea pieselor respective
- potrivirea (luftul) corecta a foilor de usi pe tocuri pe toata lungimea faltului respectiv, nu trebuie
sa depaseasca 2 mm
- glafurile interioare vor fi montate cu o panta cdtre interior de 1% si la aceeasi indltime fata de
pardoseala camerei
- accesoriile metalice trebuie sa fie bine montate si sa functioneze perfect
- balamalele, cremoanele, drucarele, sa fie montate la Tnaltime corecta (pentru fiecare in parte)
de la pardoseala
- locasurile de patrundere a zavoarelor in pardoseli si tocuri, trebuie protejate prin placute
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metalice sau alte dispozitive bine fixate la nivelul pardoselii sau al tocului
VERIFICARI ALE LUCRARILOR DE GEAMURI, CONDITII DE RECEPTIE

Verificarea materialelor aduse pe santier se efectueaza de catre conductorul tehnic la lucrarii si
se referd la dimensiunile si calitatea materialelor prevazute in documentatia de executie.

Materialele nu vor fi puse in lucrare dacd nu sunt insotite de certificatele de calitate. De
asemenea nu se vor pune in lucru geamuri sparte, fisurate sau zgariate.

Verificarea pe parcurs a calitatii lucrarilor se va face de catre conductorul tehnic a lucrarii pe tot
timpul executiei.

Verificarea pe faze a calitatii lucrarilor se efectueaza conform instructiunilor in vigoare si se
refera la corespondenta cu tipurile si dimensiunile din proiect, la conditiile de calitate si la incadrarea in
abaterile admisibile, stabilite de furnizorul tamplariei de aluminiu.

Verificarea pe faze se va face pentru intreaga categorie de lucrari de geamuri incheindu-se
procese verbale pe faze de lucrari, care se inscriu in registrul respectiv.

Verificarea lucrarilor de geamuri la receptia preliminara a intregului obiectiv se va face prin
comisia de receptie.

STANDARDE S| NORMATIVE

C199-79 Instructiuni tehnice privind manipularea, livrarea, depozitarea transportului si
montarea Tn constructii a tamplariei de lemn

C47-86 Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamului in constructii

STAS 466-92 Usi de lemn pentru constructii civile. Sectiuni.

STAS 799-88 Ferestre si usi din lemn. Conditii tehnice generale

Cap. XI. - INVELITORI
Generalitati:
Hidroizolatiile sunt lucrari menite sa impiedice umezirea elementelor
Clasificarea in functie de elementele de constructie:
a) hidroizolatii orizontale la fundatii
b) hidroizolatii la acoperisuri
Structura invelitorii :
- grinda de acoperis din beton armat prefabricat
- tabla metalica cutata - profil autoportant T153 - 41L - 840
- bariera impotriva vaporilor folie PE D=0.4mm
- termoizolatie din fibra minerala, neinflamabil A1, rezistenta la circulatie ( contrapanta de-
a lungul stresinii cu pante pe toate laturile catre gurile de scurgere prin placi termoizolante
tdiate oblic sau pene termoizolante inclinate) 150mm
- membrana de acoperis din PVC D=1.2mm; montata cu fibra de sticd caserata / alternativ
strat de separatie suplimentar din fibra de sticla
Tehnologia de executie:
- pregatirea suprafetei de tabla
- montarea foliei PE D=0.4mm
- prinderea (ancorarea) mecanica a placilor
- asezarea membranei de acoperis din PVC D=1.2mm conform principiilor stabilite si
descrise n Instructiunile de Constructii si Tehnologice ale producatorului ,valabile n
momentul furnizarii izolatiei.
-ridicarea membranei pe atic
-sudarea membranei pentru continuitate
-prelungirea gurilor de scurgere
-montarea parafrunzarelor
-montarea glafurilor
Straturile hidroizolatiei nu trebuie sa prezinte dezlipiri, umflaturi, portiuni nelipite in camp.
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La preluarea frontului de lucru se vor verifica urmatoarele aspecte:
-suprafata suport sa fie curata, sa nu prezinte denivelari
-pantele sa corespunda cu STAS 3303/2-88
-Daca suportul este uscat, elementele de strapungere sa fie montate definitive si la cotele
stabilite, aticile si rebordurile vor fi executate in intregime
Caracteristicile materialelor:
Termoizolatia din placi rigide din fibre minerale:
Asigura izolare termica, protectie fonica si protectie la foc a acoperisurilor tip terasa intr-un
singur strat. Se monteaza pe structura cu dibluri metalice. Suporta incarcari mecanice.
Caracteristici:
- grosime: (mm) 150
- rezistentd termica — Ro (m*K/W): 1,55
- reactia la foc Al
- coeficient de conductibilitate termicd A°=0,038 Wm™.K ™’
- factor de rezistenta la difuzia vaporilor p=1
- rezistenta la compresiune pentru o deformatie de 10%: >40 kPa
- coeficient de absorbtie de apa (scurta durata): <1 kg.m™
- coeficient de absorbtie de apa (lunga duratd): < 3 kg.m™
- incircare din greutate proprie/m?% max 2072 kN m~3
- certificari tehnice marca CE

Fixarea placilor izolatoare

a) Ancorarea mecanica

Ancorarea mecanica este o metoda traditionald de fixare a straturilor de acoperis.
Placile de izolatie, impreuna cu unul sau doua straturi de hidroizolatie, sunt usor de instalat,
indiferent de perioada anului. Ancorarea mecanica este simpl3, rapida si rentabila daca sunt
respectate principiile de mai jos:

Alegerea diblurilor adecvate:

Tn functie de tipul structurii portante (foi trapezoidale) trebuie alese diblurile adecvate.
Furnizorii de dibluri pot oferta piesele in functie de cerintele specifice aplicabile, astfel incat
straturile sa fie perfect fixate si functionale pe intreaga durata de viata.

Numarul si amplasarea diblurilor:

Pentru fiecare proiect trebuie pregatit un plan separat de fixare, luand in considerare
tipul, Tnaltimea si forma cladirii, conditiile meteorologice si geografice ale amplasamentului,
tipul de hidroizolatie folosit si numarul de dibluri. Planul de fixare este de obicei intocmit
impreuna cu furnizorul diblurilor si cel al hidroizolatiei , care raspund de tehnologia si sistemul
propus. Acoperisul este impartit Th mai multe sectiuni: de mijloc, la margine si in colturi. Tn cazul
zonelor cu panta vor fi folosite dibluri de diferite lungimi.

b) Ancorarea prin lipire

in general, plicile pentru acoperis pot fi lipite la rece sau la cald, fie pe intereaga
suprafata sau in puncte. Atunci cand se utilizeaza metoda de lipire la rece cu adeziv pentru
bitum sau polietilena, trebuie respectate intotdeauna instructiunile producatorului referitoare
la temperatura sau conditii meteorologice
Tipuri de elemente

a) Placi inclinate

Placile inclinate sunt concepute pentru a crea o suprafata inclinata pe un acoperis
terasa. Acest lucru se realizeaza utilizand placi inclinate, cu o grosime ntre 20 si 40 mm, 40 si 60
mm si intre 60 si 80 mm. Inclinarea este formatd pe o lungime de 1 m (inclinatie de 2%). Pentru

a obtine o grosime mai mare, placile inclinate sunt asezate pe placi plane cu o grosime de 60
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Dimensiunea acestor placi este de 500 x 1 000 mm.

b) Atic — Pene de atic

Atunci cand este necesara crearea unei pante catre structuri verticale (atic), trebuie
folosite pene de atic pentru tranzitie. in general se folosesc pene cu dimensiuni de 80 x 80, 100
x 100 sau 120 x 120 mm. In plus, penele de atic pot fi utilizate pentru a sprijini hidroizolatia la
racordarea cu aticul.

c) Dolie — pene formate din placi inclinate

Pentru a crea o suprafata inclinata in dolie, sunt utilizate pene cu dubla inclinatie, avand
panta de 2% orientata spre orificiile de scurgere a apei pluviale si o panta de 8% orientata spre
acoperis. Placile sunt asezate una peste alta si fixate ulterior mecanic.

d) Placi pentru contrapanta

Atunci cand este necesara crearea unei contrapante de la atic catre dolie, pot fi utilizate
placi pentru contrapanta cu o inclinatie de of 6, 8, 10, 12 sau 14 %, dupa caz (incepand de la
zero). Inclinate intr-o parte, aceste plici sunt concepute pentru a crea o contrapanta si pante
lungi, o sectiune inaltd a acoperisului si dolie. Placile inclinate sunt concepute pentru a crea o
suprafata inclinata pe un acoperis plat. Acest lucru se realizeaza utilizand placi inclinate pe o
laturd, cu o grosime intre 20 si 40 mm, 40 si 60 mm si intre 60 si 80 mm. inclinarea este formata
pe o lungime de 1 m (inclinatie de 2%). Pentru a obtine o grosime mai mare, placile inclinate
sunt asezate pe placi plane . Dimensiunea acestor placi este de 500 x 1000 mm.

Membrana hidroizolanta - membrana pentru acoperis pe baza de PVC-P , 1.5mm
grosime:

Este o membrana pentru acoperis pe baza de PVC-P consolidata cu o armatura din
poliester.

Este rezistenta la radiatiile UV si poate fi expusa la influente climatice directe. Este
produsa prin calandrare si laminare; are rezistenta mare la incendiu.

Membrana trebuie fixata la partea stabila a acoperisului in mod adecvat si prin
intermediul elementelor de ancorare. Trebuie propus tipul de ancorare pentru aplicatiile
particulare astfel incat membrana sa fie protejata impotriva schimbarilor dimensionale si
absorbtia vantului.

Membrana poate fi imbinata prin sudarea cu aer cald,presare la caldura sau prin lipire cu
tetrahidrofuran. Asezarea si imbinarea pot fi realizate sub temperatura de — 5 gr.C ..+15 gr.C

Membrana hidroizolanta trebuie sa intruneasca cerintele Standardului EN 13956.

Caracteristici:

-reactie la incendiu —clasa E

-caracteristicile acoperisului expus la incendiu exterior: conf.BS 476-3:1958

-rezistenta comuna la decojire:.250 N/50mm

-rezistenta comuna la forfecare: >810 N/50mm

-rezistenta la tractiune : > 900 N/50mm

-alungire la rupere : > 15%

-rezistenta la impact : intruneste 1750 mm

-rezistenta la impact : intruneste 2000mm

-rezistenta la sarcina statica : intruneste 20 kg

-rezistenta la uzura: > 160 N

-rezistenta dimensionala : max.+0,3%

-pliere la temperatura scazuta: <-30 gr.C

-expunere la radiatiile UV : intruneste conditiilr gradul 0

-factor p = 21000+3000 (proprietati ale vaporilor de apa)
Verificarea calitatii lucrarilor de izolatii:
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Lucrarile de izolatii fiind lucrari ascunse, calitatea lor se va veritica impreuna cu
beneficiarul pe masura executarii lor, incheindu-se un proces verbal din care sa rezulte ca au
fost respectate urmatoarele :

- calitatea suportului - rigiditate - aderenta, planeitate, umiditate conform Ord.
MC Ind. 1024D/11.11 90.

- calitatea materialelor izolatoare

- pozitionarea si ancorarea pieselor de fixare

- montarea corecta a fiecarui strat al izolatiei

-etapele si succesiunea operatiilor

Daca se considera necesar se va face si o verificare practica a executiei prin sondaj ca:

- desfacerea in unele puncte a izolatiei pentru a se constata identitatea structurii
cu proiectul
- verificarea izolatiei prin determinari de laborator pe probe prelevate din care sa
rezulte ca materialele folosite au fost de calitate corespunzatoare conform
certiticatelor de calitate si buletinelor de analize.

STASURI, STANDARDE si NORMATIVE:

C 112 - 86 - normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor la lucrari de constructii;

NP 34 - 80- norme tehnice de folosire a materialelor termoizolante;

NP 069-2002 - normativul pentru alcatuirea si executarea invelitorilor la constructii

Alte probleme specifice lucrarilor de arhitectura

- plansele de executie (planuri, sectiuni, fatade) sunt completate cu plansele de detaliu a
elementelor speciale;

- pentru orice lucrari neprevazute, modificari, ce pot sa apara din motive obiective sau subiective
in timpul executiei, se va solicita din timp proiectantul pentru a se stabili solutiile adecvate care
sa nu prejudicieze aspectul estetic, functionalitatea in ansamblu si detaliu a constructiei sau
rezolvarea corecta a detaliilor tehnice specifice.

arhitect
arh. Amalia Gugui

ORDINUL ARMITECTILOR
DIN ROMANIA
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